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	แผนการจัดการเรียนรู้ที่ 1
	หน่วยที่.... 1..

	
	ชื่อวิชา     งานจักรยานยนต์
	

	
	ชื่อหน่วย ความปลอดภัย,ข้อมูลจำเพาะ,เครื่องมือ,เครื่องมือพิเศษ
	สอนครั้งที่ ...1...

	
	ชื่อเรื่อง  ความปลอดภัย,ข้อมูลจำเพาะ,เครื่องมือ,เครื่องมือพิเศษ
	จำนวนรวม  7 ชั่วโมง


สาระสำคัญ 

       ในการซ่อมบำรุงรักษารถจักรยานยนต์จะต้องคำนึงถึงความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมเป็นอันดับแรกเพราะในรถจักรยานยนต์มีทั้งชิ้นส่วนที่เคลื่อนที่และมีคม ซึ่งปัจจุบันรถจักรยานยนต์ได้ถูกผลิตขึ้นมา
ใช้งานหลากหลายรูปแบบ หลายรุ่น          ย่างยิ่งที่จะตัิการ  































































































หลายยี่ห้อแต่ก็มีหลักการทำงานพื้นฐานของระบบหรือชิ้นส่วนต่างๆของรถจักรยานยนต์คล้ายๆกัน  การที่จะดูแลหรือซ่อมบำรุงรักษารถจักรยานยนต์ให้อยู่ในสภาพใช้งานได้ดีและปลอดภัยนั้น จำเป็นที่จะต้องศึกษาข้อมูลจำเพาะและการทำงานของระบบและชิ้นส่วนประกอบต่างๆที่สำคัญในรถจักรยานยนต์ รวมถึงเครื่องมืออุปกรณ์พิเศษที่ใช้ในการซ่อมบำรุงรักษา เพื่อที่การทำงานจะได้เป็นไปอย่างถูกต้องและปลอดภัย
จุดประสงค์การเรียนรู้
        จุดประสงค์ทั่วไป    
  เพื่อให้ผู้เรียนมีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับความปลอดภัยในการทำงาน
  เพื่อให้ผู้เรียนมีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับข้อมูลจำเพาะของรถจักรยานยนต์
  เพื่อให้ผู้เรียนมีความรู้ความเข้าใจเกี่ยวกับเครื่องมือช่างทั่วไปและเครื่องมือพิเศษ
  เพื่อให้ผู้เรียนมีทักษะเกี่ยวกับวิธีการใช้เครื่องมือและเครื่องมือพิเศษและมีกิจนิสัยที่ดีในการทำงาน

        จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม ( ความรู้  ทักษะ  คุณธรรม  จริยธรรม  )
         1.  ด้านความรู้ 
   
               1.1 สามารถบอกความปลอดภัยในการทำงานได้ถูกต้อง

 1.2 สามารถบอกข้อมูลจำเพาะของรถจักรยานยนต์ได้ถูกต้อง

 1.3 สามารถแยกประเภทของเครื่องมือช่างทั่วไปและเครื่องมือพิเศษได้ถูกต้อง
          2.  ด้านทักษะ


 2.1 สามารถใช้เครื่องมือช่างทั่วไปในการซ่อม-บริการรถจักรยานยนต์ได้ถูกต้อง
 2.2 สามารถเลือกใช้เครื่องมือพิเศษที่เหมาะสมกับแต่ละงานได้ถูกต้อง
 2.3 สามารถถอด- ประกอบชุดฝาครอบ, ชุดบังลมได้ถูกต้อง
 2.4 สามารถปรับตั้งระยะห่างของลิ้นไอดีและลิ้นไอเสียของเครื่องยนต์ 4 จังหวะได้ถูกต้อง
 2.5 สามารถปรับตั้งความเร็วรอบเครื่องยนต์ได้ถูกต้อง
            3.  ด้านคุณธรรมและจริยธรรม
                   3.1 เข้าเรียนตรงตามเวลา
                   3.2 แต่งกายถูกต้องตามระเบียบการฝึกงาน
                   3.3 การจัดเตรียมและการทำความสะอาดจัดเก็บเครื่องมืออุปกรณ์
                   3.4 มีน้ำใจช่วยเหลือผู้อื่นและการปฏิบัติงานร่วมกับผู้อื่น
     3.5 นักศึกษามีกิจนิสัยที่ดีในการทำงาน มีความเป็นระเบียบเรียบร้อย ซื่อสัตย์ มีความรับผิดชอบ
สาระการเรียนรู้     

       1. ความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน
       2. ข้อมูลจำเพาะของรถจักรยานยนต์
                     3. เครื่องมือ

          
3.1 เครื่องมือช่างทั่วไป

                           3.2 เครื่องมือพิเศษ


                     4. งานถอดประกอบบริการ - ตรวจสอบชุดฝาครอบ , ชุดบังลมและผลการปฏิบัติงาน
                     5. งานตรวจสอบและปรับตั้งระยะห่างลิ้นไอดี ,ลิ้นไอเสีย เครื่องยนต์ 4 จังหวะและผลการปฏิบัติงาน
                     6. งานตรวจสอบและปรับตั้งความเร็วรอบเครื่องยนต์และผลการปฏิบัติงาน
กิจกรรมการเรียนการสอน  (7 ชั่วโมง)
               ขั้นนำเข้าสู่บทเรียน
               1. ครูแจ้งจุดประสงค์การเรียนรู้  แล้วให้นักศึกษาทำแบบทดสอบก่อนเรียน เรื่องความปลอดภัย,ข้อมูลจำเพาะ,เครื่องมือ,เครื่องมือพิเศษ
               2.  ครูนำเข้าสู่บทเรียนโดยครูกล่าวนำเกี่ยวกับเนื้อหาเรื่องความปลอดภัย,ข้อมูลจำเพาะ,เครื่องมือเครื่องมือพิเศษ โดยใช้คำถาม ถามนำให้นักศึกษาให้มีส่วนร่วมในการเรียนการสอน
ตัวอย่างคำถาม เช่น 
                    2.1  หมายเลขตัวถังของรถจักรยานยนต์ตอกอยู่บริเวณใดของรถ
                    2.2  ให้นักศึกษายกตัวอย่างอุบัติเหตุที่เกิดจากทำงานมา 3 ตัวอย่าง
               ขั้นการสอน
               1.  ครูให้นักศึกษาอ่านทำความเข้าใจเนื้อหาเรื่องความปลอดภัย,ข้อมูลจำเพาะ,เครื่องมือ,เครื่องมือพิเศษ
               2.  ครูอธิบายเนื้อหาโดยใช้สื่อ  สื่อของจริง สอนประกอบการบรรยาย และสาธิตเพื่อให้นักศึกษาเข้าใจเนื้อหาสาระเรื่องความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน,ข้อมูลจำเพาะของรถจักรยานยนต์รวมถึงวิธีการใช้เครื่องมือและเครื่องมือพิเศษ
               3.  นักศึกษา ศึกษาคำชี้แจงและขั้นตอนการปฏิบัติงานตามใบงานให้เข้าใจ
               4.  ครูอธิบายขั้นตอนการปฏิบัติงานตามใบงานที่  1-3โดยแบ่งกลุ่มนักศึกษากลุ่มละ  4-5  คนตามความสมัครใจ  ปฏิบัติงานตามขั้นตอนที่ระบุไว้ในใบงานและบันทึกผลการปฏิบัติงานลงในใบรายงานผลการปฏิบัติงาน

              ขั้นสรุป
                   1.  ครูสรุปอธิบายเนื้อหา เรื่องความปลอดภัย,ข้อมูลจำเพาะ,เครื่องมือ,เครื่องมือพิเศษ
2.  นักศึกษาทุกคนสรุปเนื้อหาสาระสำคัญส่งครู
3.  ครูและนักศึกษาร่วมกันสรุปปัญหาอุปสรรคในการปฏิบัติงานเพื่อเป็นแนวทางในการแก้ไขปัญหาต่อไป
              ขั้นการประเมินผล
                   1.  นักศึกษาทำแบบฝึกหัดหลังเรียน จากนั้นครูและนักศึกษาร่วมกันเฉลยคำตอบเพื่อประเมินผลการเรียน
                   2.  นักศึกษาทำแบบทดสอบหลังเรียน
                   3.  ครูประเมินผลจากการปฏิบัติงาน แบบบันทึกผลการปฏิบัติงานตามใบงาน
                   4.  ครูประเมินผลด้านคุณธรรม จริยธรรม

             สื่อการเรียนการสอน 

1.  สื่อสิ่งพิมพ์
      1.1  เอกสารประกอบการสอน เรื่อง เรื่องความปลอดภัย,ข้อมูลจำเพาะ,เครื่องมือ,เครื่องมือพิเศษ
       1.2  แบบทดสอบ
       1.3  ใบงานที่ 1-3
       1.4  ใบรายงานผลการปฏิบัติงานใบงานที่ 1-3
       1.5  ใบประเมินผลการปฏิบัติงานใบงานที่ 1-3
       1.6  คู่มือซ่อมรถจักรยานยนต์ฮอนด้า wave 125
2.  สื่อโสตทัศน์

      2.1  สื่อ แผ่น CD เรื่องความปลอดภัย,ข้อมูลจำเพาะ,เครื่องมือ,เครื่องมือพิเศษ
      2.2  สื่อของจริง 
แหล่งอ้างอิง
                     คู่มือประกอบการอบรมรถจักรยานยนต์ฮอนด้า Wave 125
               3. หุ่นจำลองหรือของจริง 
สื่อของจริง รถจักรยานยนต์ฮอนด้า Wave 125
การวัดผลและประเมินผล 


1.  คะแนนจากแบบทดสอบก่อนเรียน/หลังเรียนหน่วยที่ 1 เรื่องความปลอดภัย,ข้อมูลจำเพาะ,เครื่องมือ,เครื่องมือพิเศษ
              2.  คะแนนจากแบบฝึกหัดหน่วยที่ 1 เรื่องความปลอดภัย,ข้อมูลจำเพาะ,เครื่องมือ,เครื่องมือพิเศษ
              3.  คะแนนจากใบรายงานผลการปฏิบัติงานตามใบงานที่ 1-3
               4.  คะแนนจากการประเมินการปฏิบัติงานตามใบงานที่ 1-3
               5.  คะแนนประเมินคุณธรรม จริยธรรม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์จากการสังเกตพฤติกรรมระหว่างการเรียนและการปฏิบัติงาน
งานที่มอบหมาย
          ให้ผู้เรียนศึกษาค้นคว้าเรื่องความปลอดภัย, ข้อมูลจำเพาะ, เครื่องมือ, เครื่องมือพิเศษและใบความรู้ที่ 2     เรื่องระบบเครื่องยนต์ เพื่อเตรียมตัวในการเรียนครั้งต่อไป 
กิจกรรมเสนอแนะ 
          นักศึกษาควรศึกษาเรื่องข้อมูลจำเพาะของรถหลายๆรุ่นหลายๆยี่ห้อเพิ่มเติม
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	ใบความรู้
	หน่วยที่.... 1..

	
	ชื่อวิชา     งานจักรยานยนต์
	

	
	ชื่อหน่วย ความปลอดภัย,ข้อมูลจำเพาะ,เครื่องมือ,เครื่องมือพิเศษ
	สอนครั้งที่ ...1...

	
	ชื่อเรื่อง  ความปลอดภัย,ข้อมูลจำเพาะ 
	จำนวนรวม  2 ชั่วโมง


จุดประสงค์การเรียนรู้
1. สามารถบอกสาเหตุของการเกิดอุบัติเหตุได้ถูกต้อง
2. สามารถบอกวิธีการป้องกันการเกิดอุบัติเหตุได้ถูกต้อง
3. สามารถบอกข้อมูลจำเพาะของรถจักรยานยนต์ได้ถูกต้อง
4. สามารถใช้เครื่องมือพิเศษได้ถูกต้อง
สาระการเรียนรู้
1. ความปลอดภัยในการทำงาน
2. ข้อมูลจำเพาะรถจักรยานยนต์
3. เครื่องมือ,เครื่องมือพิเศษ
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	ใบความรู้
	หน่วยที่.... 1..

	
	ชื่อวิชา     งานจักรยานยนต์
	

	
	ชื่อหน่วย ความปลอดภัย,ข้อมูลจำเพาะ,เครื่องมือ,เครื่องมือพิเศษ
	สอนครั้งที่ ...1...

	
	ชื่อเรื่อง  ความปลอดภัย,ข้อมูลจำเพาะ,เครื่องมือ,เครื่องมือพิเศษ
	จำนวนรวม  5  ชั่วโมง


ความปลอดภัยในการทำงาน
ความปลอดภัยในการทำงาน  คือ  สภาพที่ปลอดภัยจากอุบัติเหตุต่างๆที่เกิดขึ้นกับร่างกาย  ชีวิต  หรือทรัพย์สินในขณะปฏิบัติงาน  ซึ่งก็คือสภาพการทำงานให้ถูกต้องโดยปราศจาก  “อุบัติเหตุ” ในการทำงาน
ความหมายของคำที่เกี่ยวกับงานความปลอดภัย

1.  ความปลอดภัย  (Safety)  หมายถึง สภาวะการที่ปราศจากภัย รวมถึงการปราศจากอันตราย (Danger) การบาดเจ็บ (Injury) การเสี่ยงภัย (Risk) หรือการสูญเสีย (Loss)


2.  ภัย  (Hazard)  หมายถึง  สภาวการณ์ซึ่งมีแนวโน้มที่จะก่อให้เกิดการบาดเจ็บต่อบุคคลหรือ   ความเสียหายต่อทรัพย์สิน  หรือวัสดุ  หรือส่งผลกระทบต่อสมรรถนะในการปฏิบัติงานปกติของบุคคล

3.  อันตราย  (Danger)  หมายถึง สภาวการณ์อันเนื่องมาจากภัย (Hazard) ระดับความรุนแรงจะมากหรือน้อยขึ้นอยู่กับมาตรการป้องกันขององค์กร

4.  อุบัติการณ์ (Incident)  หมายถึง เหตุการณ์ที่ไม่พึงปรารถนาที่อาจเกิดขึ้นได้ ซึ่งมีผลให้เกิด       การสูญเสีย (Loss)


5.  อุบัติเหตุ (Accident) หมายถึง เหตุการณ์ที่เกิดขึ้นโดยไม่มีใครคาดคิด ไม่ได้ตั้งใจให้เกิดขึ้น        ไม่มีการวางแผนล่วงหน้า ไม่สามารถควบคุมได้   และไม่สามารถหลีกเลี่ยงเมื่อเกิดอุบัติเหตุขึ้นย่อมก่อให้เกิดความเสียหายต่อทรัพย์สินหรือบุคคลได้รับบาดเจ็บ

อุบัติเหตุกับการทำงาน
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รูปที่ 1.1 แสดงอุบัติเหตุกับงานมีส่วนเกี่ยวข้องกัน
                                                             ที่มา : สิริชัย  สิมชมภู 2563
                   อุบัติเหตุและการทำงานมักจะมีส่วนเกี่ยวข้องกันเสมอ  กล่าวคือ  ในขณะที่เราทำงานนั้นจะมีอุบัติเหตุแอบแฝงอยู่ และเมื่อใดที่เราประมาท  อุบัติเหตุก็พร้อมที่จะเกิดขึ้นทันทีซึ่งในการเกิดอุบัติเหตุนั้น            มักจะมีตัวการที่สำคัญอยู่  3  ประการ  คือ
                   1.  ตัวบุคคล  คือ  ผู้ประกอบการงานในหน้าที่ต่าง ๆ และเป็นตัวสาเหตุใหญ่ที่ก่อให้เกิดอุบัติเหตุ  เช่น การแต่งกายไม่รัดกุม  ไม่ปฎิบัติตามกฎระเบียบการทำงาน  สภาพร่างกายไม่พร้อมในการปฏิบัติงานมีการเสพสารเสพติดหรือดื่มเครื่องดื่มมีแอลกอฮอล์ หรือพักผ่อนไม่เพียงพอง่วงนอน  ไม่สวมใส่อุปกรณ์ป้องกันในขณะปฎิบัติงาน
                   2. สิ่งแวดล้อม  คือ  ตัวองค์การหรือโรงงานที่บุคคลนั้นทำงานอยู่  เช่นแสงสว่างไม่เพียงพอ  เสียงดังเกินไป  อากาศถ่ายเทไม่สะดวก  การจัดเก็บวัสดุอุปกรณ์ไม่เป็นระเบียบเรียบร้อย
                   3. เครื่องมือ  เครื่องจักร  คือ  อุปกรณ์ที่ใช้ในการทำงาน  เช่นการใช้เครื่องมือเครื่องจักรที่ชำรุด
ไม่มีการซ่อมบำรุงรักษา        
ความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมในการปฏิบัติงานซ่อมรถจักรยานยนต์
                   ความปลอดภัยและสิ่งแวดล้อมในการปฏิบัติงานซ่อมรถจักรยานยนต์ถือเป็นเรื่องที่สำคัญมาก เนื่องจากการซ่อมและบริการรถจักรยานยนต์ มีกิจกรรมการทำงานต่างๆ มากมายที่มีผลกระทบต่อคนและสิ่งแวดล้อม ไม่ว่าจะเป็นทางตรงหรือทางอ้อม รวมไปถึงอันตรายที่อาจเกิดมาจากการทำงาน ได้แก่ มลพิษทางอากาศและมลพิษทางเสียงที่เกิดจากการทดสอบเครื่องยนต์ การทำงานร่วมกับสารเคมีและจัดเก็บสารเคมี การกำจัดขยะและของเสียอันตราย รวมทั้งเรื่องของการปฏิบัติงานที่ไม่ตระหนักถึงการใช้อุปกรณ์ป้องกันอันตรายต่างๆ ซึ่งอันตรายทั้งหมดนี้ ทุกคนจะต้องเรียนรู้ถึงสาเหตุและวิธีป้องกันอันตรายที่อาจจะเกิดขึ้น รวมถึงการมีจิตสำนึกในการรักษาความปลอดภัยและคำนึงถึงสิ่งแวดล้อมตลอดเวลา
1.ความปลอดภัยในการทำงานกับเครื่องมือและเครื่องมือกล
                   เครื่องมือและเครื่องมือกล ที่ใช้ในงานซ่อมรถจักรยานยนต์มีหลายแบบ หลายชนิด  ในขณะใช้เครื่องมือหรือ เครื่องมือกล ผู้ปฏิบัติงานมีความเสี่ยงที่จะได้รับอุบัติเหตุจากการใช้เครื่องมือหรือเครื่องมือกลอยู่บ่อยครั้ง โดยอุบัติเหตุที่เกิดขึ้นอาจเกิดจากชิ้นส่วนที่เคลื่อนไหวหรือมีคม ทำให้เกิดการบาดเจ็บเล็กน้อย หรืออาจบาดเจ็บรุนแรงถึงขั้นสูญเสียอวัยวะได้ โดยความรุนแรงนั้นขึ้นอยู่กับประเภทของเครื่องมือหรือเครื่องจักรกลที่ใช้ปฏิบัติงาน
                    เครื่องมือและเครื่องมือกล แบ่งได้ 3 ประเภท ดังนี้
1.1 เครื่องมือทั่วไป ได้แก่ ไขควง ประแจ คีม ค้อน (เหล็ก, ทองแดง, พลาสติก) สกัด ตะไบ เลื่อยมือ สิ่ว มีดคัตเตอร์ เป็นต้น
1.2 เครื่องมือกล ชนิดเคลื่อนย้ายได้ ได้แก่ ประแจลม เครื่องเชื่อมไฟฟ้าหรือแก๊ส สว่านไฟฟ้า เลื่อยไฟฟ้า หินเจียระไน เครื่องขัดกระดาษทราย เป็นต้น
1.3 เครื่องมือกล ชนิดเคลื่อนย้ายไม่ได้ ได้แก่ สว่านเจาะแบบแท่น เครื่องเจียระไน เครื่องคว้านกระบอกสูบ เครื่องขัดกระบอกสูบ เป็นต้น
                     เครื่องมือกล ชนิดเคลื่อนย้ายไม่ได้ จัดเป็นประเภทของเครื่องมือที่หากเกิดอุบัติเหตุแล้วมักจะมีการบาดเจ็บรุนแรงถึงขั้นสูญเสียอวัยวะบางส่วนได้ หากพิจารณาจากชนิดของเครื่องมือกลชนิดเคลื่อนย้ายไม่ได้ ก็คือ “เครื่องจักร” นั่นเอง
            ช่างซ่อมรถจักรยานยนต์ จะต้องใส่ใจ และดำเนินการให้เกิดความปลอดภัยในการใช้เครื่องมือทุกชนิด โดยควรมีการจัดการในเรื่องของการกำหนดหน้าที่การใช้ การจัดเก็บ และการตรวจสอบสภาพการชำรุดของเครื่องมือต่างๆ ตลอดจนการบำรุงรักษาและการซ่อมแซม เพื่อรักษาและป้องกันการชำรุดเสียหาย รวมถึงการกำหนดหน้าที่ความรับผิดชอบ เพื่อเป็นการป้องกันการเกิดอุบัติเหตุ
2. การกำจัดมลพิษที่เกิดขึ้นจากการซ่อมรถจักรยานยนต์
                     2.1 การกำจัดมลพิษทางอากาศ
                                มลพิษทางอากาศ หมายถึง ควันไอเสีย ซึ่งในการทำงานของเครื่องยนต์นั้นจะมีการผลิตควันไอเสียออกมาตลอดเวลา ในควันไอเสียนั้นจะมีสารพิษที่เป็นอันตรายต่อร่างกาย ไม่ว่าจะเป็น ควันขาว หรือก๊าซพิษต่างๆ เช่น ก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ (CO) ก๊าซไฮโดรคาร์บอน (HC) ก๊าซไนโตรเจนออกไซด์ ([image: image6.png]NO,



) ซึ่งก๊าซที่ถูกปล่อยออกมาจากเครื่องยนต์เหล่านี้ จะมีปริมาณมากถ้าขาดการบำรุงรักษา หรือมีการปรับแต่งเครื่องยนต์อย่างผิดวิธี
                   2.1.1  ควันขาว
                                 ควันขาว คือ กลุ่มละอองน้ำมันหล่อลื่นที่ผ่านการเผาไหม้ในเครื่องยนต์เพียงบางส่วน หรือยังไม่เผาไหม้ เมื่อถูกปล่อยออกจากท่อไอเสียสู่บรรยากาศภายนอกที่มีอุณหภูมิต่ำกว่า ก็จะกลายเป็น    ควันขาวออกมา โดยควันขาวจะเกิดมากในรถจักรยานยนต์ที่ใช้เครื่องยนต์แบบ 2 จังหวะ  ซึ่งในปัจจุบัน 
ประเทศไทยได้เลิกผลิตรถจักรยานยนต์ประเภทนี้แล้ว
                   อันตรายและผลเสียจากควันขาว
                                  จากลักษณะที่เป็นละอองน้ำมันหล่อลื่นที่ยังไม่เผาไหม้  รวมทั้งผงเขม่าขนาดเล็ก จึงเป็นต้นเหตุของหมอกควันขาว ทำให้บดบังทัศนวิสัยในการมองเห็น และยังมีผลต่อร่างกายที่จะทำให้แสบตา ระคายเคืองดวงตา ระคายเคืองระบบทางเดินหายใจ และอาจก่อให้เกิดโรคมะเร็งในระบบทางเดินหายใจได้
                                    สำหรับผลเสียในส่วนของเครื่องยนต์ คือจะทำให้เกิดการอุดตันที่ช่องระบายไอเสีย   ท่อไอเสียอุดตัน ซึ่งจะทำให้การระบายไอเสียผิดจากเดิม เครื่องยนต์มีสมรรถนะต่ำลง แรงม้าลดลง สิ้นเปลืองน้ำมันเชื้อเพลิงและต้องทำการซ่อมบำรุงบ่อยครั้ง
                    ค่ามาตรฐานควันขาว : ต้องมีค่าไม่เกินร้อยละ 30 เมื่อตรวจวัดด้วยเครื่องวัดควันระบบ Opacity แบบ Full Flow (ระบบวัดความทึบแสงแบบไหลผ่านทั้งหมด)
                    2.1.2  ก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ (CO) ก๊าซไฮโดรคาร์บอน (HC) และก๊าซไนโตรเจนออกไซด์                                                                             [image: image8.png](NO,)




                    ก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ (CO) เป็นก๊าซที่ไม่มีสี ไม่มีกลิ่น ยากต่อการสังเกต เกิดจากการเผาไหม้ไม่สมบูรณ์ของเครื่องยนต์เบนซิน
                        ก๊าซไฮโดรคาร์บอน (HC) เป็นก๊าซที่เหลือจากการเผาไหม้ไม่สมบูรณ์ของน้ำมันเชื้อเพลิงหรือน้ำมันหล่อลื่น และถูกขับออกมากับไอเสียในรูปของสารประกอบไฮโดรคาร์บอนชนิดต่างๆมากกว่า 20 ชนิด
                         ก๊าซไนโตรเจนออกไซด์[image: image10.png](NO,)



  เป็นก๊าซที่เกิดจากการเผาไหม้ของเชื้อเพลิง เมื่อถูกปล่อยสู่บรรยากาศและถูกพัดพาไปกับอากาศผสมตัวกับ หมอก น้ำค้าง หรือความชื้นในอากาศ จะกลายสภาพเป็นกรด
                         อันตรายและผลเสียจากไอเสียของก๊าซพิษ
                         ก๊าซคาร์บอนมอนอกไซด์ (CO) เป็นอันตรายที่มีผลต่อระบบเลือดที่มีผลต่อสมองโดยตรง ถ้ามีก๊าซนี้เพียง 60 ส่วนในล้านส่วน เกิดอาการวิงเวียนศีรษะ อ่อนเพลีย อาเจียน และหากมีก๊าซนี้เกิน 5,000 ส่วน
ในล้านส่วนของอากาศที่หายใจ อาจมีอาการถึงขั้นโคม่า ชีพจรเต้นอ่อน ระบบหายใจล้มเหลว และอาจถึงแก่ชีวิตได้
                         ก๊าซไฮโดรคาร์บอน (HC) ส่งผลให้ระคายเคืองต่อผิวหนัง ตา ถ้าได้รับอย่างต่อเนื่องจะเป็นอันตรายต่อระบบทางเดินหายใจ และอาจก่อให้เกิดมะเร็งได้
                          ก๊าซไนโตรเจนออกไซด์[image: image12.png](NO,)



 เป็นอันตรายต่อระบบทางเดินหายใจ ทำให้ปอดมีความผิดปกติ ซึ่งถ้าได้รับสารนี้อย่างต่อเนื่อง อาจจะเพิ่มความไวในการติดเชื้อโรคของระบบทางเดินหายใจ และทำให้ปอดมีความผิดปกติอย่าถาวร
และ[image: image14.png]


  มีผลเสียต่อเครื่องยนต์ คือจะทำให้สิ้นเปลืองน้ำมันเชื้อเพลิง ประสิทธิภาพและอายุการใช้งานของเครื่องยนต์ต่ำลง           
                     2.2 การจัดการมลพิษทางเสียง
                        ระดับเสียงที่เกินมาตรฐานเป็นมลพิษอย่างหนึ่ง เสียงที่เกิดจากการทดสอบเครื่องยนต์ การซ่อมบำรุงรถจักรยานยนต์ นับเป็นมลภาวะทางเสียง โดยเฉพาะรถจักรยานยนต์ที่มีการดัดแปลงท่อไอเสีย หรือดัดแปลงเครื่องยนต์
   อันตรายจากเสียงดังจากยานพาหนะ
· ก่อให้เกิดความรำคาญ เกิดความเครียดทางประสาท และรบกวนการสื่อสารที่ใช้เสียง
· ทำให้ขาดสมาธิ ลดประสิทธิภาพในการทำงานและการเรียนรู้
· เป็นอันตรายต่อระบบการได้ยิน สูญเสียการได้ยิน ซึ่งอาจเป็นการชั่วคราวหรือถาวร
· อาจเป็นสาเหตุของโรคความดันโลหิตสูง และแผลในกระเพาะอาหาร
ค่ามาตรฐานระดับเสียง : รถจักรยานยนต์ ต้องมีค่าไม่เกิน 95 เดซิเบลเอ (dBA) โดยเครื่องวัดระดับเสียงห่างจากปลายท่อไอเสีย 0.5 เมตร ทำมุม 45 องศา กับทางออกท่อไอเสีย และแกนไมโครโฟนขนานกับพื้นระดับเดียวกันกับท่อไอเสีย แต่ทั้งนี้ต้องไม่ต่ำกว่า 0.20 เมตร
2.3 การจัดการมลพิษจากสารเคมี
             สารเคมี เป็นสารที่เป็นอันตรายต่อ คน สัตว์ พืช สิ่งแวดล้อมและทรัพย์ สินในศูนย์บริการหรือร้านซ่อม ที่มีงานปรับสภาพรถจักรยานยนต์ ซึ่งสารเคมีมากมายหลายชนิด เช่น ทินเนอร์ สี น้ำยาลอกสี เป็นต้น
              เพื่อความปลอดภัยในการปฏิบัติงาน ควรจะต้องมีความระมัดระวังในการใช้สารเคมีต่างๆ และควรมีการควบคุมการใช้ การจัดเก็บสารเคมี การป้องกันอันตรายจากสารเคมีรวมถึงการปฏิบัติการเมื่อมีการรั่วไหลของสารเคมีในศูนย์บริการหรือร้านซ่อม และที่สำคัญควรมีการติดตั้งอุปกรณ์ดับเพลิงไว้ใกล้กับจุดเก็บสารเคมีอย่างเหมาะสม
                อันตรายจากสารเคมี
                 มีผลต่อระบบการทำงานในร่างกาย ทำลายผิวหนัง ปอด หัวใจ ตับ สมอง ไต เลือด เกิดการกัดกร่อนการเป็นพิษ เกิดอุบัติภัยจากการไวไฟ หรือการระเบิดที่รุนแรง ทั้งนี้ขึ้นอยู่กับประเภทของสารเคมีแต่ล่ะชนิด
3. การจัดการขยะ
                ขยะและสิ่งปฏิกูล หมายถึง ของเสียที่ไม่เป็นประโยชน์ที่หลงเหลือจากการใช้งาน แล้วไม่ได้นำกลับมาใช้ประโยชน์ต่อ เช่น เศษอาหาร ถุงพลาสติก เศษผ้าที่เปื้อนน้ำมันเครื่อง เศษสีที่เหลือจากการเตรียมพื้นผิว กระป๋องสารเคมี เป็นต้น
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                                                     รูปที่      แสดงถังขยะที่ใช้เก็บขยะประเภทต่างๆ
                                                          ที่มา : สิริชัย  สิมชมภู2563
                  ประเภทของขยะ เพื่อความสะดวกในการกำจัดขยะและเกิดผลกระทบกับสิ่งแวดล้อมน้อยที่สุด โดยถังขยะที่ใช้แยกขยะออกเป็น 3 ประเภทดังนี้
1. ถังสีเขียว หมายถึง หมายถึง ขยะทั่วไป ขยะที่ไม่มีสารพิษเจือปน ย่อยสลายได้ตามธรรมชาติ ไม่มีผู้รับซื้อไปใช้ประโยชน์ เช่น เศษอาหาร ถุงขนม ถุงอาหาร กรวยน้ำดื่ม กระดาษชำระ กิ่งไม้ ใบไม้
2. ถังสีเหลือง หมายถึง ขยะรีไซเคิล ขยะที่มีผู้ซื้อไปใช้ประโยชน์ หรือสามารุนำกลับมาใช้งานในบริษัทได้ เช่น ขวดน้ำดื่ม ลังกระดาษ หนังสือพิมพ์ กระป๋องเครื่องดื่ม กระดาษเอกสารและถุงใส่อะไหล่
3. ถังสีแดง หมายถึง ขยะอันตราย ขยะที่มีสารพิษเจือปน เช่น ผ้าหรือกระดาษที่เปื้อนน้ำมัน ผ้าหรือกระดาษที่เปื้อนสี ถุงมือเปื้อนน้ำมัน ปากกาเคมี กระป๋องสารเคมี ถ่านไฟฉายและแบตเตอรี่               
ข้อมูลจำเพาะ
           ข้อมูลจำเพราะของรถจักรยานยนต์  จะแสดงถึงสมรรถนะและรายละเอียดต่าง ของรถจักรยานยนต์
ซึ่งสามารถค้นหาจากคู่มือบริการ คู่มือประจำรถ ฯลฯ  ซึ่งเจ้าของรถหรือช่างบริการมีความจำเป็นอย่างยิ่ง       ที่จะต้องทำความเข้าใจตามรายละเอียดดังนี้
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             รูปที่ 1.22 แสดงข้อมูลจำเพาะของรถจักยานยนต์
ที่มา : สิริชัย  สิมชมภู2563
             A        Overall Length (ระยะความยาวสูงสุดวัดจากด้านหน้าถึงจุดท้ายสุด)
B        Overall Height (ระยะความสูงวัดจากพื้นถึงจุดสูงสุด)
C        Wheelbase (ระยะห่างจากกึ่งกลางเพลาล้อหน้าถึงกึ่งกลางเพลาล้อหลัง)
D        Ground Clearance (ระยะห่างจากพื้นถึงท้องรถ)
E        Seat Height (ระยะความสูงของเบาะนั่ง)
F        Overall Width (ระยะความกว้างสูงสุด)
รายละเอียดของรถ
         หมายเลขตัวถังส่วนมากแต่ละยี่ห้อจะตอกเป็นตัวอักษรและตัวเลขเป็นรหัสของแต่ละบริษัท ซึ่งรหัสนี้      จะเป็นข้อมูลที่เกี่ยวกับ ชื่อ ยี่ห้อ , รุ่น, วันที่, เดือน, ปีที่ผลิตและลำดับที่ผลิตบริเวณคอรถด้านซ้ายหรือด้านขวา
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รูปที่ 1.23 แสดงตำแหน่งหมายเลขตัวถัง

                                                               ที่มา : สิริชัย  สิมชมภู2563
 หมายเลขเครื่องยนต์จะตอกรหัสเป็นตัวอักษรและตัวเลขบริเวณแคร้งด้านซ้าย ด้านขวาหรือด้านบน   
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รูปที่ 1.24 แสดงตำแหน่งหมายเลขเครื่อง
ที่มา : สิริชัย  สิมชมภู2563
              รูปแบบหมายเลขตัวถังและหมายเลขเครื่องยนต์(Vehicle Identification Number : VIN)
        ในปัจจุบันการผลิตรถจักรยานยนต์มีหลายประเภทหลายยี่ห้อหลายประเทศและหลายทวีป ทั่วโลก ซึ่งมีการผลิตและจำหน่ายแลกเปลี่ยนซื้อขายกันทั้งในประเทศและต่างประเทศ ต่างทวีป เพื่อให้ง่ายต่อการค้นหา
ข้อมูลของรถแต่ละคัน จึงมีการใช้ระบบ VIN ในการตอกหมายเลขตัวถังและหมายเลขเครื่องยนต์สำหรับบริษัทผู้ผลิตรถจักรยานยนต์ที่ได้มาตราฐานทั่วโลก
              ในประเทศไทยกรมขนส่งทางบกได้ประกาศเมื่อวันที่ 12 เมษายน 2553 ให้บริษัทผู้ผลิตรถจักรยานยนต์ทุกยี่ห้อในประเทศนำระบบ VIN มาใช้ในการในการตอกหมายเลขตัวถังและหมายเลขเครื่องยนต์ที่ผลิตตั้งแต่วันที่ 1 มกราคม 2555 เป็นต้นไป
              ระบบ VIN ประกอบไปด้วยตัวเลขอารบิกและตัวอักษรภาษาอังกฤษ 17 หลัก ซึ่งจะเป็นการบ่งบอกถึงยานยนต์ทุกคันที่ผลิตขึ้นในโลกจะมีคันเดียวนานถึง 30 ปี ตัวเลขและตัวอักษร 17 หลักมีความหมายดังนี้
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ตัวอย่างหมายเลขเครื่องยนต์ แบบใหม่
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	รหัส
	ประเภท

	0
	ภายในประเทศ

	1
	ภายในประเทศ

	2,3
	รถพิเศษ

	5
	CBU EXPORT เอเชีย

	8
	EGC ส่งออก

	9
	WAKUGAI ENGINE


ข้อดีของ VIN คืออะไร?

1. เป็นไปตามมาตรฐานสากล ที่ทั่วโลกส่วนใหญ่ใช้กัน
2. สามารถระบุได้ถึง ประเทศที่ผลิต บริษัทที่ผลิต รวมทั้งคุณสมบัติทั่วไปของรถ เช่น ประเภทของรถ ขนาดของเครื่องยนต์ เป็นต้น
3. สามารถตรวจสอบปลอมแปลง การตอกหมายเลขตัวถังได้ เนื่องจากมีการใส่รหัสหรือที่เรียกว่า Check Digit ไว้ในตำแหน่งที่ 9 บนหมายเลขตัวถังรถจักรยานยนต์ ซึ่งผู้ผลิตเท่านั้นที่สามารถถอดรหัสได้ 
                                            เครื่องมือ
เครื่องมือที่ใช้ในการซ่อม บริการรถจักรยานยนต์  มีใช้กันอยู่ 2 ประเภท คือ
1. เครื่องมือช่างทั่วไป   เป็นเครื่องมือที่สามารถใช้ซ่อมทั่วๆไป ได้แก่

1.1 ประแจ (Wrench)



งานถอดประกอบชิ้นส่วนเครื่องจักรกลต่างๆ ที่ใช้แป้นเกลียว (นัท) หรือสลักเกลียว (โบลท์) เป็นตัวยึด จะต้องใช้ประแจช่วยกวดขันให้แน่น และช่วยคลายออก เมื่อต้องการถอดแยกชิ้นส่วนเครื่องจักรนั้นออกจากกัน ประแจจึงเป็นเครื่องมือพื้นฐานที่สำคัญเบื้องต้น สำหรับงานช่างทุกประเภท เพื่อให้เหมาะสม         กับการใช้งานสามารถแบ่งชนิดของประแจได้ดังนี้คือ

       1.1.1 ประแจปากตาย (Open End Wrench)
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รูปที่ 1.25 แสดงประแจปากตาย
  ที่มา : สิริชัย  สิมชมภู2563
                    ประแจปากตายใช้สำหรับงานทั่วไป ที่ไม่ต้องการออกแรงขันมากนัก ปากของประแจปากตาย
จะสัมผัสหัวนัทหรือโบลท์เพียงสองด้าน จึงไม่กระชับแน่น  ทำให้เหลี่ยมของหัวนัทหรือโบลท์ เสียได้ง่าย    แต่ประแจปากตายก็ยังจำเป็นกับงานบางประเภทที่ใช้ประแจอื่นไม่ได้ เช่น หัวนัทที่อยู่ในที่แคบๆ สำหรับปากของประแจปากตายที่ใช้งานทั่วไปจะออกแบบให้เอียงทำมุม 15 องศา ประแจปากตายที่ใช้อยู่มีทั้งระบบเมตริกและระบบนิ้ว 
                     1.1.2ประแจแหวน (Double Offset Ring)              
                             [image: image21.jpg]



                                                           รูปที่ 1.26 แสดงประแจแหวน   
                                                            ที่มา : สิริชัย  สิมชมภู2563
ประแจแหวนทั่วๆไป ตัววงประแจหัว – ท้าย จะเอียงจากลำตัวเล็กน้อย แต่ปัจจุบันนิยมทำให้ปลายประแจทั้งสองข้างงอสลับตรงข้ามกัน เมื่อสวมประแจสนิทกับหัวโบลท์หรือนัท ตัวประแจจะทำมุมประมาณ 10 – 15 องศา    บางแบบ 60 องศาทำให้มีช่องว่างมากพอที่จะใช้มือจับประแจใช้งานได้สะดวก
 

     1.1.3 ประแจรวม (Combination Wrench)
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รูปที่ 1.27 แสดงประแจรวม
                                                                                                                               ที่มา : สิริชัย  สิมชมภู2563
                                     ประแจรวมออกแบบข้างหนึ่งเป็นประแจแหวนอีกข้างหนึ่งเป็นประแจปากตาย โดยแต่ละข้างมีขนาดเท่ากัน ดังนั้นในชุดหนึ่งจึงมีจำนวนประแจมากกว่าชุดประแจแหวนหรือประแจปากตาย

   1.1.4 ประแจกระบอก (Socket)   
          เป็นประแจที่ใช้ถอดหรือขันให้แน่น  ซึ่งเป็นประแจที่ทำให้หัวนัทหรือโบลท์ เสียหายยาก และมี    ข้อต่อสำหรับหมุนหรือขันให้แน่น  โดยปกติจะแบ่งออกเป็น  3 ชนิด   ดังนี้


1.  ชนิด 6   เหลี่ยมหรือ    6   มุม (6 point socket)



2.  ชนิด 8   เหลี่ยมหรือ    8   มุม (8 point   socket)

3.  ชนิด 12 เหลี่ยมหรือ   12 มุม (12 point socket)
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                                                                  รูปที่ 1.28 แสดงประแจกระบอก
            ที่มา : สิริชัย  สิมชมภู2563
ด้ามประแจกระบอก   (Socket wrench handles)

ลำพังลูกบ็อกซ์ไม่สามารถจะใช้งานได้เองโดด ๆ  จะต้องมีด้ามต่อซึ่งมีแบบต่าง  ๆ  ให้เลือกเปลี่ยน ตามความต้องการปลายด้ามต่อมีลักษณะเป็นสี่เหลี่ยมมีลูกปืนเป็นตัวล็อกกันหลุดเมื่อเสียบเข้ากับลูกบ็อกซ์     เฉพาะปลายตรงส่วนนี้  เรียกว่า  หัวขับ (Drive)  ซึ่งมีหลายขนาด การใช้งานจะต้องเลือกขนาดให้พอดี
กับช่องเสียบที่ตัวลูกบ็อกซ์
ด้ามประแจกระบอกแบบธรรมดา  (Hinged offset handle)


ด้ามชนิดนี้หัวขับหรือตัวจับดอกบ็อกซ์หักมุมได้หลายมุม  ซึ่งมากสุดจะหักได้เป็นมุมฉาก  
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และเป็นแบบที่แข็งแรงใช้กำลังขับกวดหรือคลายนัท  – โบลต์ได้มาก จึงเหมาะที่จะใช้เป็นตัวเริ่มต้นกวดหรือคลายนัท โบลต์ที่ตึงมากๆ ก่อนที่จะเปลี่ยนไปใช้ด้ามประแจชนิดอื่น กวดหรือคลายตามภายหลัง รูปร่างลักษณะของด้ามประแจชนิดนี้
   รูปที่ 1.29 แสดงด้ามประแจกระบอกแบบธรรมดา
            ที่มา : สิริชัย  สิมชมภู2563
ด้ามประแจกระบอกแบบขันเร็ว (Drive Quick Release Ratchet)
        ด้ามประแจชนิดนี้จะใช้กับงานที่ต้องการความรวดเร็วในการขันหรือคลายนัทหรือโบลท์ โดยจะมีกลไกปรับให้หมุนได้ทั้งซ้ายและขวา ไม่ควรใช้งานที่ต้องการขันหรือคลายนัทหรือโบลท์ที่มีแรงขันสูงๆ         เพราะจะทำให้กลไกภายในประแจชำรุดได้
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รูปที่ 1.30 แสดงด้ามประแจกระบอกแบบขันเร็ว
ที่มา : สิริชัย  สิมชมภู2563
ด้ามประแจกระบอกแบบสไลด์
      ด้ามประแจชนิดนี้จะใช้ในการขันหรือคลายนัทหรือโบลท์ที่มีแรงขันสูงๆ
                         [image: image24.jpg]



                                              รูปที่ 1.31 แสดงด้ามประแจกระบอกแบบสไลด์
                                                                   ที่มา : สิริชัย  สิมชมภู2563

   1.1.5 ประแจกระบอกตัวที (T – Type Wrench)
จะแตกต่างจากประแจชนิดอื่นตรงที่ด้ามหมุนไม่สามารถถอดเปลี่ยนได้ ซึ่งเป็นประแจใช้ในพื้นที่แคบๆ 
                                                        [image: image25.png]



รูปที่ 1.32 แสดงประแจตัวที
ที่มา : สิริชัย  สิมชมภู2563
1.2  ไขควง   (Screwdriver) ใช้ขันหรือคลายสกรู แบ่งได้ตามลักษณะคือ

1.2.1   ไขควงปากแฉก

1.2.2   ไขควงปากแบน
ไขควงแบ่งตามขนาดได้ 3 ขนาด คือ ไขควงขนาดใหญ่ (เบอร์ 3) ไขควงขนาดกลาง (เบอร์ 2) และไขควง
ขนาดเล็ก (เบอร์ 2)[image: image78.jpg]



ที่มา : สิริชัย  สิมชมภู2563[image: image79.jpg]



ที่มา : สิริชัย  สิมชมภู2563
              1.2.2 ไขควงปากแบน
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รูปที่ 1.34 แสดงไขควงแบน
ที่มา : สิริชัย  สิมชมภู2563
1.3  คีม  (Piler) คีมเป็นเครื่องมือที่สามารถใช้งานได้หลายจุดประสงค์ เช่น การจับยึด บิด และดึง
ประกอบด้วย 

1.3.1 คีมปากขยาย สามารถกำหนดระยะระหว่างปากคีมให้มีขนาดใหญ่หรือขนาดเล็กได้
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รูปที่ 1.35 คีมปากขยาย
ที่มา : สิริชัย  สิมชมภู2563
1.3.2 คีมปากแหลม มีลักษณะเป็นปากแหลม จะใช้งานได้สะดวกในพื้นที่แคบ เช่น การถอดสลัก  
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รูปที่ 1.36 คีมปากแหลม
ที่มา : สิริชัย  สิมชมภู2563
1.3.3 คีมตัด ที่ส่วนปลายคีมจะมีคมตัด ใช้งานได้สะดวกและสามารถประยุกต์ใช้ได้หลายวิธี        ส่วนคีมตัดที่ข้างปากคีมจะมีคมตัดลักษณะเอียงใช้สำหรับตัดลวด หรือลอกปลอกหุ้มสายไฟ 
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 รูปที่ 1.37 คีมตัด
ที่มา : สิริชัย  สิมชมภู2563
1.3.4 คีมถ่างแหวนและคีมหนีบแหวนล็อค คีมชนิดนี้ใช้ถอดคลิ๊ปล็อค การออกแบบจะออกแบบ     ให้ใช้งานได้ตามความเหมาะสมมีทั้งแบบถ่างและแบบหนีบ เพื่อถอดคลิ๊ปล็อคออก 
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รูปที่ 1.38 คีมถ่าง
ที่มา : สิริชัย  สิมชมภู2563
1.3.5 คีบล็อค การจับยึดชิ้นงาน ทำได้โดยใช้ปากที่แข็งแรงทั้งสองจับยึดชิ้นงานและสามารถใช้งานแทนซีแคลมป์ และประแจขันท่อได้ เป็นเครื่องมือที่ใช้ทั้งงานหนักและงานเบา 
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รูปที่1.39 คีมล็อค
ที่มา : สิริชัย  สิมชมภู2563
1.4  ค้อน  ( Hammers)  สามารถแบ่งตามวัสดุที่ใช้ทำหัวค้อนได้ดังนี้
1.4.1 ค้อนหัวเหล็ก หัวค้อนด้านหนึ่งจะตัดเลียบ หัวค้อนด้านหนึ่งกลม จะบอกขนาดตามน้ำหนัก    หัวค้อน เช่น 450 กรัม หรือ 680 กรัม หรือครึ่งปอนด์ หรือปอนด์ครึ่ง
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รูปที่ 1.40 ค้อนหัวเหล็ก
ที่มา : สิริชัย  สิมชมภู2563
1.4.2 ค้อนหัวทองแดงหรือหัวทองเหลือง ใช้สำหรับตอกหรือเคาะ ปรับแต่งชิ้นงานที่เป็นโลหะ
แข็งกว่าหัวค้อน เพื่อป้องกันชิ้นงานเสียหาย เช่น ใช้เคาะปรับแต่งความเที่ยงตรงของเพลาข้อเหวี่ยง ฯลฯ
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รูปที่ 1.41 ค้อนหัวทองแดงหรือหัวทองเหลือง
ที่มา : สิริชัย  สิมชมภู2563
1.4.3 ค้อนพลาสติก ใช้สำหรับตอกหรือเคาะชิ้นส่วนที่เป็นโลหะ เช่น งานถอดประกอบฝาครอบ
เครื่องยนต์
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                                                                   รูปที่ 1.42 ค้อนพลาสติก
                                                             ที่มา : สิริชัย  สิมชมภู2563
2. เครื่องมือพิเศษ ( Special Tools)   เป็นเครื่องมือที่ได้รับการออกแบบให้เหมาะกับงานเฉพาะอย่าง   เพื่อให้เกิดความสะดวก   รวดเร็วและป้องกันการชำรุดเสียหายที่อาจเกิดขึ้นในขณะปฏิบัติงาน   อาทิเช่น

2.1  เครื่องมือดูดล้อแม่เหล็ก  (Magneto Puller) หน้าที่ ใช้สำหรับดูดล้อแม่เหล็กออกจากปลาย     เพลาข้อเหวี่ยง แบ่งได้เป็น 2 แบบ คือ

         2.2.1 เครื่องมือดูดล้อแม่เหล็กแบบเกลียวนอก วิธีการใช้คือ หมุนเครื่องมือดูดล้อแม่เหล็ก
แบบเกลียวนอก (เกลียวซ้าย) ขันเข้ากับล้อแม่เหล็กที่เป็นเกลียวในให้แน่นใช้เครื่องมือจับล้อแม่เหล็ก ให้     อยู่กับที่หมุนด้ามขันเหล็กดูดตามเข็มนาฬิกา แกนด้ามขันมันจะยันปลายเพลาข้อเหวี่ยงเพื่อดูดล้อแม่เหล็กออก 
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รูปที่ 1.43 รูปแสดงเครื่องมือดูดล้อแม่เหล็กแบบเกลียวนอก

ที่มา : สิริชัย  สิมชมภู2563

         2.2.2 เครื่องมือดูดล้อแม่เหล็กแบบเกลียวใน วิธีการใช้คือ หมุนเครื่องมือดูดล้อแม่เหล็ก        แบบเกลียวใน (เกลียวขวา) ขันเข้ากับล้อแม่เหล็กที่เป็นเกลียวนอกให้แน่น ใช้เครื่องมือจับล้อแม่เหล็กให้     อยู่กับที่ หมุน ด้ามขันเหล็กดูดตามเข็มนาฬิกา แกนด้ามขันจะยันปลายเพลาข้อเหวี่ยง เพื่อดูดล้อแม่เหล็กออก
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รูปที่ 1.44 รูปแสดงเครื่องมือดูดล้อแม่เหล็กแบบเกลียวใน
ที่มา : สิริชัย  สิมชมภู2563

2.2  เครื่องมือจับล้อแม่เหล็ก  ( Flywheel Holder)   เครื่องมือจับล้อแม่เหล็กแบบใช้ความฝืด      (Flywheel Holder Friction Type) มีหน้าที่ใช้สำหรับจับล้อแม่เหล็กให้อยู่กับที่ เพื่อทำการขันหรือคลายนอต ยึดล้อแม่เหล็ก
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         2.2.1 เครื่องมือจับล้อแม่เหล็กแบบใช้เดือยล็อค วิธีการใช้ ขยายเครื่องมือให้พอเหมาะกับร่องสล๊อตที่ล้อแม่เหล็ก แล้วใช้เดือยที่เครื่องมือเสียบเข้าในร่องสล๊อตของล้อแม่เหล็ก ยึดให้อยู่กับที่เพื่อคลายนัตล็อคล้อแม่เหล็ก
รูปที่ 1.45 รูปแสดงเครื่องมือจับล้อแม่เหล็กแบบเดือยล็อค
ที่มา : สิริชัย  สิมชมภู2563

         2.2.2 เครื่องมือจับล้อแม่เหล็กแบบใช้ความฝืด วิธีการใช้ หมุนด้ามจับให้เครื่องมือขยายตัวออกพอเหมาะกับล้อแม่เหล็กแล้วสวมเข้าไปที่ล้อแม่เหล็ก หมุนด้ามจับล็อคล้อแม่เหล็กให้แน่น ให้อยู่กับที่เพื่อคลายนัทล็อคล้อแม่เหล็ก
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รูปที่ 1.46 รูปแสดงเครื่องมือจับล้อแม่เหล็กแบบใช้ความฝืด
ที่มา : สิริชัย  สิมชมภู2563
2.3 เครื่องมือจับคลัตช์  (Clutch  Holder )  มีหน้าที่  ใช้สำหรับจับร่องของดุมคลัตช์ เพื่อทำการ
ขันหรือคลายนอตยึดดุมคลัตช์ วิธีการใช้เครื่องมือจับคลัตช์ ปรับขนาดของเครื่องมือให้เท่ากับขนาด           ของดุมคลัตช์ สวมเครื่องมือเข้ากับดุมคลัตช์ ยึดเครื่องมือให้อยู่กับที่ แล้วคลายนัทล็อคดุมคลัตช์ออก
                                                    [image: image36.jpg]
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ที่มา : สิริชัย  สิมชมภู2563
2.4 เครื่องมือถอดสลักลูกสูบ   ( Piston  Pin  Puller )  มีหน้าที่ ใช้สำหรับดูดสลักลูกสูบออกจาก
ลูกสูบเพื่อแยกลูกสูบออกจากก้านสูบ วิธีการใช้ สอดเครื่องมือเข้าไปในสลักลูกสูบแล้วปรับให้เดือยเครื่องมือ
โผล่พ้นสลักลูกสูบด้านตรงข้าม ประกอบอะแดปเตอร์ขนาดพอเหมาะกับขนาดเส้นผ่านศูนย์กลางของ      สลักลูกสูบ   เข้ากับเกลียวปลายเดือย (เกลียวซ้าย) และขันจนสุดเกลียว จากนั้นจึงขันดูดสลักลูกสูบออก
[image: image84.jpg]



ที่มา : สิริชัย  สิมชมภู2563[image: image85.jpg]



                                                                                                                                                                                                                                              ที่มา : สิริชัย  สิมชมภู2563

2.5 เครื่องมือตัดโซ่  ( Chain  Cutter )  มีหน้าที่ ใช้สำหรับตัดข้อโซ่ วิธีการใช้ ถอดคลิ๊ปล็อค            ข้อต่อโซ่ออกจากโซ่คลายเกลียวหัวอัดสลักข้อต่อโซ่ออกให้สุด จากนั้นนำโซ่ใส่เข้าไปในร่องของตัวตัดโซ่ ขันเกลียว    หัวอัดสลัก เพื่อดันให้สลักข้อต่อโซ่หลุดออก
                                                [image: image37.jpg]
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                                                             ที่มา : สิริชัย  สิมชมภู2563
2.6 เครื่องมือแยกแคร้งค์  ( Crank  Case  Splitting  Tool  Assy )   มีหน้าที่  ใช้สำหรับแยกแคร้งเครื่องยนต์ออกจากกัน วิธีการใช้ ให้วางปลายโบลท์แกนกลางลงบนปลายเพลาข้อเหวี่ยงด้านล้อแม่เหล็ก จากนั้นให้ขันสกรูบนแกนตัวแยกแคร้งทั้ง 2 ตัว ลงบนรูสกรูของแคร้งเท่าๆกัน แล้วจึงใช้มือจับด้ามและ                ขันตามเข็มนาฬิกา  จึงแยกแคร้งออก
                                                        [image: image38.jpg]



รูปที่  1.50 แสดงเครื่องมือแยกแคร้งค์ 
ที่มา : สิริชัย  สิมชมภู2563
2.7 เครื่องมือถอดสปริงวาล์ว (Valve Spring Compression Assy) ใช้สำหรับถอด / ประกอบสปริงลิ้นเครื่องยนต์ 4 จังหวะ วิธีการใช้ นำเครื่องมือถอดสปริงลิ้นใส่ลงไปในฝาสูบ โดยใช้ส่วนบนสัมผัสกับฝาครอบสปริงลิ้น และส่วนล่างสัมผัสกับหน้าลิ้น ขันด้ามขันของเครื่องมือเพื่อกดให้สปริงลิ้นยุบตัว จนสามารถถอดประกับล็อคลิ้นได้ คลายเครื่องมือออกจากฝาสูบและถอดชิ้นส่วนของลิ้น                                                                                                                                                                                                    
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                                   รูปที่  1.51 แสดงเครื่องมือถอดสปริงวาล์ว
                                                          ที่มา : สิริชัย  สิมชมภู2563
2.8 ไดอัลเกจ  ( Dial Gauge) มีหน้าที่ ใช้สำหรับตรวจวัดค่าความโก่งงอ ของเพลา หรือชิ้นงานที่ต้องการความละเอียด วิธีการใช้ ประกอบไดอัลเกจเข้ากับขาตั้งแล้วนำขาตั้งไดอัลเกจวางบนพื้นใกล้ชิ้นงานที่ทำการวัด จากนั้นนำไดอัลเกจสัมผัสกับชิ้นงานที่จะวัดเล็กน้อย แล้วปรับหน้าปัดให้ให้อยู่ในตำแหน่งศูนย์ (0) หมุนชิ้นงานช้าๆ สังเกตการณ์แกว่งบนหน้าปัดไดอัลเกจขึ้นสูงสุด อ่านค่าแล้วเปรียบเทียบจากค่ามาตรฐานที่กำหนด
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รูปที่  1.52 แสดงไดอัลเกจและขาตั้งแม่เหล็ก
ที่มา : สิริชัย  สิมชมภู2563
2.9 เครื่องมือถอดซีล  ( Oil Seal  Remover )  ใช้สำหรับถอดซีลน้ำมัน เช่น ซีลโช๊คอัพ เป็นต้น
วิธีการใช้ ปรับขาตั้งบ่าซีลให้ได้ตามขนาดที่เหมาะสมกับขนาดของซีล แล้วจึงงัดซีลออก
[image: image39.jpg]



รูปที่  1.53 แสดงเครื่องมือถอดซีล
ที่มา : สิริชัย  สิมชมภู2563
2.10 ชุดตอกลูกปืน และซีลน้ำมัน  ( Bearing  and seal   installing tool ) ใช้สำหรัประกอบลูกปืน หรือ
ซีลน้ำมัน  วิธีการใช้ ลอกขนาดของตัวตอกลูกปืนให้มีขนาดใกล้เคียงกับตลับลูกปืนทางวงนอก ใช้ด้ามตอกประกอบเข้ากับตัวตอกที่เลือกไว้แล้ว ทำการตอกลูกปืนลงเข้าไปในชิ้นงานจนสุด
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รูปที่  1.54 แสดงชุดตอกลูกปืน และซีลน้ำมัน
รูปที่  1.54 แสดงเครื่องมือตอกลูกปืนและซีล
ที่มา : สิริชัย  สิมชมภู2563

2.11 เครื่องมือถอดประกอบโช๊คอัพหน้า  ( Front Fork assembling tool) ใช้สำหรับจับนัตลูกสูบ      โช๊คอัพตัวใน วิธีการใช้ ถอดโช๊คอัพหน้าถอดนัทปิดหัวโช๊ค และถ่ายน้ำมันออกให้หมดใช้ตัวจับไส้            โช๊คอัพหน้า ซึ่งจะใช้ร่วมกับตัวต่อจับไส้โช๊คอัพหน้า จับที่ไส้โช๊คอัพหน้าเพื่อไม่ให้หมุนตัวแล้วใช้ประแจ หกเหลี่ยมถอดนัตยึดไส้โช๊คอัพหน้า ซึ่งอยู่ด้านปลายสุดของกระบอกโช๊คอัพ ดึงตัวจับไส้โช๊คอัพและดึงแกน    โช๊คอัพออก

รูปที่ 1.55 แสดงเครื่องมือถอดประกอบโช๊คอัพหน้า
ที่มา : สิริชัย  สิมชมภู2563               
            

2.12 เครื่องมือล็อคก้านสูบ (Con-rod stopper)   ใช้สำหรับล็อคก้านสูบไม่ให้เคลื่อนที่ เพื่อทำการขันนัทยึดจานไฟ, เฟืองไพรมารี่ วิธีการใช้หลังจากประกอบลูกสูบเข้ากับก้านสูบแล้ว ใช้เครื่องมือล็อคก้านสูบเสียบเข้ากับก้านสูบ จากนั้นหมุนเครื่องยนต์ให้ก้านสูบล็อคกับเครื่องมือ แล้วจึงประกอบเสื้อสูบเข้ากับลูกสูบ การขันนัทล็อคล้อแม่เหล็กหรือนัทล็อคเฟืองไพรมารี่ ให้เสียบเครื่องมือล็อคก้านสูบเข้ากับก้านสูบ           หมุนเพลาข้อเหวี่ยงให้ล็อคแล้วจึงขันหรือคลายนัท

                                                           รูปที่1.56 แสดงเครื่องมือล๊อคก้านสูบ
                                               ที่มา : สิริชัย  สิมชมภู2563

2.13 ไทมิ่งไลท์ ( Timing light) ใช้สำหรับตรวจจับสัญญาณจังหวะการจุดระเบิดของเครื่องยนต์ วิธีการใช้ สตาร์ทเครื่องยนต์ เร่งเครื่องยนต์ในตำแหน่งเดินเบา เปิดสวิทช์เครื่องไทมิ่งไลท์ นำสายเซ็นเซอร์ คีบที่สายหัวเทียน หันปากกระบอกไทมิ่งไลท์ส่องไปที่ล้อแม่เหล็ก เพื่อตรวจตำแหน่งจุดระเบิด

รูปที่ 1.57 แสดงไทมิ่งไลท์
                                                     ที่มา : สิริชัย  สิมชมภู2563
2.14 เครื่องมือวัดความเร็วรอบเครื่องยนต์ (Techcrometer) ใช้สำหรับวัดความเร็วรอบเครื่องยนต์           มีหน่วยวัดเป็น รอบต่อนาที วิธีการใช้ เปิดสวิทช์เครื่องวัดความเร็วรอบเครื่องยนต์ ปรับข้อมูลให้ตรงกับเครื่องยนต์ เช่น เครื่องยนต์ 1 สูบ 4 จังหวะ วิที่ใช้สตาร์ทเครื่องยนต์ นำปลายเซนเซอร์เครื่องวัดรอบแตะ                 ที่สายหัวเทียนและอ่านความเร็วรอบเครื่องยนต์
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รูปที่ 1.58 แสดงเครื่องมือวัดความเร็วรอบเครื่องยนต์
ที่มา : สิริชัย  สิมชมภู2563
2.15 ฟิลเลอร์เกจ (filler gauge) 
ใช้สำหรับวัดระยะห่างลิ้นไอดีไอเสีย, เคี้ยวหัวเทียน, ระยะห่างปากแหวน ฯลฯ ฟิลเลอร์เกจ ประกอบด้วยแผ่นโลหะบางต่างขนาดกัน ประกอบกันเป็นชุดโดยแผ่นโลหะแต่ละแผ่นจะมีความหนาบาง   ไม่เท่ากัน แต่ละแผ่นจะมีตัวเลขบอกความหนาเป็นมิลลิเมตรและเป็นนิ้ว
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รูปที่ 1.59 แสดงฟิลเลอร์เกจ
                                                     ที่มา : สิริชัย  สิมชมภู2563

2.16 เครื่องมือปรับตั้งวาล์ว (Adjusting Holder)

หน้าที่   หมุนปรับสกรูตั้งระยะห่างลิ้น

วิธีการใช้    คลายนัทล็อคใช้เครื่องมือปรับตั้งระยะ ห่างลิ้น  หมุนสกรูปรับตั้งลิ้นที่กระเดื่องลิ้น    หมุนไปทางซ้ายลิ้นจะห่างขึ้น  หมุนไปทางขวาลิ้นชิดลง  เมื่อได้ระยะห่างลิ้นตามต้องการแล้วจับเครื่องมือปรับตั้งลิ้น   ให้อยู่กับที่  และขันนัทล็อคให้แน่    
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รูปที่ 1.60 แสดงเครื่องมือปรับตั้งวาล์ว
                                                    ที่มา : สิริชัย  สิมชมภู2563
$

2.17 ไขควงตอก ( Shock Screwdriver) 

เป็นไขควงที่ใช้งานหนักเหมาะสำหรับนำไปใช้คลายหรือขันสกรูที่ยึดแน่นมากๆ หรือคลายสกรูที่มีสนิม ซึ่งไขควงอื่นไม่สามารถถอดได้ ไขควงสามารถปรับได้ 2 ทิศทาง คือ R และ L
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รูปที่ 1.61 แสดงไขควงตอก
                                                     ที่มา : สิริชัย  สิมชมภู2563
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	ใบงานที่ 1
	หน่วยที่.... 1..

	
	ชื่อวิชา     งานจักรยานยนต์
	

	
	ชื่อหน่วย ความปลอดภัย,ข้อมูลจำเพาะ,เครื่องมือ,เครื่องมือพิเศษ
	สอนครั้งที่ ...1...

	
	ชื่อเรื่อง  งานถอดประกอบบริการ ตรวจสอบฝาครอบ,บังลม 
	จำนวนรวม  1  ชั่วโมง


เนื้อหาสาระ
               ปัจจุบันรถจักรยานยนต์มีหลายรุ่นหลายยี่ห้อ การตรวจเช็คหรือซ่อมบำรุงบางระบบจำเป็นที่จะต้องถอดชุดฝาครอบหรือชุดบังลมออก ซึ่งถ้าหากถอดหรือประกอบไม่ถูกวิธีก็จะเกิดความเสียหายได้
จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม
1. สามารถถอดประกอบฝาครอบและบังลมได้ถูกต้อง
2. นักศึกษามีทักษะในการใช้เครื่องมือและมีกิจนิสัยที่ดีในการทำงาน
อุปกรณ์ – เครื่องมือวัสดุ

1. รถจักรยานยนต์

2. ไขควงแฉก

3. ประแจตัวทีเบอร์ 8,10และเบอร์ 12

              4. ผ้าทำความสะอาด







การถอดบังลมด้านข้างและด้านหน้า
ลำดับขั้นการปฏิบัติงาน







1. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์ให้พร้อม   
                                                                                                ในการปฏิบัติงาน







2. ถอดบังลมด้านข้าง









3. ถอดบังลมด้านหน้า








คำเตือน : ระวังสกรูโบลท์หล่นหาย











4. ถอดขั้วสัญญาณไฟเลี้ยว







5. การประกอบบังลมด้านข้างและด้านหน้า                                             ประกอบย้อนขั้นตอนการถอด                                                 ให้ประกอบย้อนขั้นตอนการถอด








การถอดประกอบฝาครอบกลาง







1. ถอดฝาครอบตัวล่าง








2. ถอดฝาครอบสวิทช์กุญแจ







3. ถอดฝาครอบกลางตัวบน







หมายเหตุ : การถอดฝาครอบสวิทช์กุญแจให้หมุนไป   
                                                                                                หมุนตามทิศทางของลูกศร








4. ถอดฝาครอบด้านใน







5. การประกอบฝาครอบกลางให้ประกอบย้อน                 
                                                                                               ขั้นตอนการถอด








การถอดฝาครอบด้านท้าย








1. ถอดฝาครอบกลางตัวล่าง







2. ถอดสกรูกล่องเก็บของ








3. ถอดฝาครอบด้านท้าย






ห     มายเหตุ : การถอดฝาครอบด้านท้าย ให้ดึงสไลด์
ไปด้านท้ายตามทิศทางลูกศร ระวังร่องล็อค
ฝาครอบหัก








4. ถอดฝาครอบท้ายด้านซ้ายด้านขวาออก









5. ประกอบฝาครอบด้านท้ายข้างซ้ายและขวา







หมายเหตุ : ก่อนการขันสกรูฝาครอบด้านท้าย 
                                                                                                ต้องแน่ใจว่าเดือยทุกตัวเข้าร่องล็อคพอดี










6. ประกอบฝาครอบด้านท้าย










7. ประกอบกล่องเก็บของ








8. ประกอบฝาครอบกลาง
                                                                                               9.  ทำความสะอาดเก็บเครื่องมือและอุปกรณ์

                                                                                                      ใบรายงานผลการปฏิบัติงานที่  
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	  ชื่อวิชา  งานจักรยานยนต์               

	
	  ชื่อหน่วย   ความปลอดภัย,ข้อมูลจำเพาะ,เครื่องมือ,เครื่องมือพิเศษ

	
	ชื่อเรื่อง   งานถอดประกอบบริการ- ตรวจสอบฝาครอบ,บังลม


ผลการปฏิบัติงาน
              รถจักรยานยนต์ยี่ห้อ…………………………………รุ่น………………..
1.  ตรวจสอบฝาครอบ, บังลม
   (  ฝาครอบมีรอยแตกร้าว

   (  บังลมมีรอยแตกร้าว
   (  เดือยหรือเขี้ยวฝาครอบแตกหัก

   (  สกรูขันฝาครอบหล่นหาย
   (  ฝาครอบอยู่ในสภาพปกติ

     อื่นๆ                       
   ............................................................................................................................................................

     การแก้ไข
         ...............................................................................................................................................................
          บันทึก
          ..............................................................................................................................................................
	                                                              บันทึกหลังการเรียนรู้

	นักเรียน /  นักศึกษา
.............................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................
                                                                                            ลงชื่อ......................................................
                                                                                                     (                                                  )
                                                                                                                       ผู้บันทึก


	     ผู้ประเมิน...........................................................
	  วันที่..........เดือน.....................พ.ศ...............
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	ใบงานที่ 2
	หน่วยที่.... 1..

	
	ชื่อวิชา     งานจักรยานยนต์
	

	
	ชื่อหน่วย ความปลอดภัย,ข้อมูลจำเพาะ,เครื่องมือ,เครื่องมือพิเศษ
	สอนครั้งที่ ...1...

	
	ชื่อเรื่อง  งานตรวจสอบและปรับตั้งระยะห่างลิ้นไอดีไอเสีย
	จำนวนรวม  1  ชั่วโมง


เนื้อหาสาระ
               เครื่องยนต์ 4 จังหวะเมื่อมีการใช้งานไปซักระยะหนึ่งจำเป็นที่จะต้องมีการตรวจเช็คบำรุงรักษาเพื่อให้เครื่องยนต์ทำงานได้ประสิทธิภาพสูงสุด การตรวจสอบปรับตั้งระยะห่างของลิ้นไอดีและลิ้นไอเสียก็เป็นหัวข้อหนึ่งที่จะต้องมีการตรวจสอบปรับตั้งโดยใช้ค่ามาตราฐานของรถแต่ละรุ่นแต่ละยี่ห้อ
จุดประสงค์การเรียนรู้

1. สามารถตรวจสอบและปรับตั้งระยะห่างลิ้นไอดี,ลิ้นไอเสียได้ถูกต้อง
              2. นักศึกษามีทักษะในการใช้เครื่องมือ,เครื่องมือพิเศษและมีกิจนิสัยที่ดีในการทำงาน
อุปกรณ์ – เครื่องมือและวัสดุ

1. รถจักรยานยนต์ 4 จังหวะ

2. เครื่องมือประจำตัว

3. ฟิลเลอร์เกจ

4. เครื่องมือปรับตั้งระยะห่างลิ้น

5. ผ้าทำความสะอาด
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รูปที่ 1.74  แสดงการถอดฝาครอบลิ้น
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รูปที่ 1.75  แสดงการถอดปลั๊กจุดตรวจสอบไทมิ่ง
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รูปที่ 1.76  แสดงการตรวจสอบเครื่องแบบ  “I”

หรือ “T” บนล้อแม่เหล็ก
	ลำดับขั้นการปฏิบัติงาน
1. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์ให้พร้อม    ในการปฏิบัติงาน
2. ถอดฝาครอบลิ้นไอดีและลิ้นไอเสีย
3. ถอดปลั๊กจุดตรวจสอบไทมิ่งพร้อมโอริง
4. ถอดปลั๊กหัวเพลาข้อเหวี่ยงด้านจานไฟพร้อมโอริง
5. ใช้ประแจบล็อกหมุนเพลาข้อเหวี่ยงใน ทิศทางการหมุนของเครื่องยนต์ ให้ลูกสูบ อยู่ที่ตำแหน่งจุดศูนย์ตายบน (T.D.C)        ในจังหวะอัดสุด  ตั้งให้เครื่องหมาย “I”หรือ  “T”   บนล้อแม่เหล็ก  ตรงกับเครื่อง หมาย “V”  ในช่องตรวจสอบไทมิ่ง
หมายเหตุ  จังหวะอัดสุดกระเดื่องกดลิ้น      จะสามารถโยกได้ทั้งไอดีและไอเสีย 
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รูปที่ 1.77  แสดงการวัดระยะห่างลิ้น

	6.  วัดระยะห่างระหว่างกระเดื่องกดลิ้นกับลิ้นด้วยฟิลเลอร์เกจ  ถ้าไม่ได้ตาม   ค่ามาตรฐานทำการปรับตั้งลิ้นใหม่     ให้วัดระยะห่างลิ้นขณะเครื่องเย็น
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รูปที่ 1.78  แสดงการคลายนัทล็อคสกรูปรับตั้งลิ้น
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รูปที่ 1.79  แสดงการหมุนสกรูปรับตั้งลิ้น
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รูปที่ 1.80  แสดงการประกอบฝาครอบลิ้น
	7.  การปรับตั้งระยะห่างลิ้นไอดีและลิ้น
ไอเสีย
       7.1  คลายนัทล็อคสกรูปรับตั้งลิ้น สอดฟิลเลอร์เกจวัดช่องว่าง  ระหว่างปลายสกรู ปรับ ตั้งและท้ายลิ้น
10.2  หมุนสกรูปรับตั้งตามทิศทางตามเข็ม  นาฬิกา  จนกว่าจะได้ค่าระยะห่างลิ้น ตามมาตรฐานกำหนดของรถจักรยานยนต์แต่ละยี่ห้อ
10.3  เมื่อได้ค่าระยะห่างลิ้นตามค่า
มาตรฐานแล้ว  จับสกรูปรับตั้งไว้ด้วยเครื่องมือพิเศษ  เพื่อป้องกันการเคลื่อนแล้วขันนัทล็อคให้แน่น
10.4  ทำการวัดระยะห่างลิ้นอีกครั้งหนึ่ง  
 ถ้าระยะห่างลิ้นยังไม่ได้ตามค่ามาตรฐานให้ทำการปรับตั้งใหม่
11. การประกอบ
      11.1 ประกอบฝาครอบเฟือง      เพลาลูกเบี้ยวพร้อมโอริง
11.2 ประกอบปลั๊กจุดตรวจสอบ     ไทมิ่งพร้อมโอริง
11.3 ประกอบปลั๊กหัวเพลาข้อเหวี่ยง
ด้านจานไฟพร้อมโอริง
11.4  ประกอบฝาครอบลิ้นไอดีและ         ลิ้นไอเสีย พร้อมโอริง
      11.5 สตาร์ทเครื่องยนต์ตรวจสอบ     เสียงดังของลิ้น หากมีเสียงดังให้แก้ไข

12.  เก็บอุปกรณ์  เครื่องมือและวัสดุ
13.  ทำความสะอาดเก็บเครื่องมือและอุปกรณ์
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	ใบรายงานผลการปฏิบัติงานที่  2

	
	  ชื่อวิชา  งานจักรยานยนต์               

	
	  ชื่อหน่วย   ความปลอดภัย,ข้อมูลจำเพาะ,เครื่องมือ,เครื่องมือพิเศษ       

	
	ชื่อเรื่อง   งานตรวจสอบและปรับตั้งระยะห่างลิ้นไอดี,ลิ้นไอเสีย


ผลการปฏิบัติงาน
            รถจักรยานยนต์ยี่ห้อ……………………………………………………….รุ่น………………………..
1.  ตรวจสอบวัดระยะห่างระหว่างกระเดื่องกดลิ้นกับลิ้น
  ตารางผลการตรวจวัดระยะห่างระหว่างกระเดื่องกดลิ้นกับลิ้น
	รายการ
	ผล - ค่าที่วัดได้

	ลิ้นไอดี
	(  ช่องว่างใช้ได้         ( ช่องว่างชิดเกินไป     ( ช่องว่างห่างเกินไป

	ลิ้นไอเสีย
	(  ช่องว่างใช้ได้         (  ช่องว่างชิดเกินไป    ( ช่องว่างห่างเกินไป


· การแก้ไข
...................................................................................................................................................................
2.  สรุปผลการปฏิบัติงาน  การปรับตั้งระยะห่างลิ้นไอดีและลิ้นไอเสียของเครื่องยนต์จักรยานยนต์ 4 จังหวะ
       (  สภาพเครื่องยนต์มีช่องว่างระยะห่างลิ้นใช้ได้

       (  สภาพเครื่องยนต์เดิมควรได้รับการปรับตั้งลิ้นใหม่

· เครื่องยนต์ที่ใช้ศึกษายี่ห้อ.................................
       (  ค่ามาตรฐานระยะห่างลิ้น    ไอดี ...................มม.              ไอเสีย   ....................มม.
       (  อื่น ๆ
       บันทึก
    .........................................................................................................................................................................
	                                                              บันทึกหลังการเรียนรู้

	นักเรียน /  นักศึกษา
............................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................ 

                                                                                                       ลงชื่อ..................................................
                                                                                                                 (                                              )
                                                                                                                                    ผู้บันทึก


	     ผู้ประเมิน.........................................................
	  วันที่..........เดือน..........................พ.ศ..............
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	ใบงานที่ 3
	หน่วยที่.... 1..

	
	ชื่อวิชา     งานจักรยานยนต์
	

	
	ชื่อหน่วย ความปลอดภัย,ข้อมูลจำเพาะ,เครื่องมือ,เครื่องมือพิเศษ
	สอนครั้งที่ ...1...

	
	ชื่อเรื่อง  งานถอดประกอบบริการ- ตรวจสอบล้อแม่เหล็ก
	จำนวนรวม  1  ชั่วโมง


เนื้อหาสาระ
               การบริการระบบจุดระเบิดหรือการถอดประกอบเครื่องยนต์จะต้องมีการถอดประกอบล้อแม่เหล็ก  เครื่องมือพิเศษที่ใช้ในการถอดและประกอบล้อแม่เหล็กนั้นมีหลายรุ่นหลายแบบ ถ้าหากเลือกใช้เครื่องมือ     ไม่ตรงรุ่นไม่ตรงแบบจะทำให้เกิดความเสียหายกับล้อแม่เหล็กและเครื่องมือได้
จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม
1. สามารถถอดประกอบบริการ - ตรวจสอบล้อแม่เหล็กได้ถูกวิธี
               2. นักศึกษามีทักษะในการใช้เครื่องมือ,เครื่องมือพิเศษและมีกิจนิสัยที่ดีในการทำงาน
อุปกรณ์ – เครื่องมือและวัสดุ
1. เครื่องยนต์จักรยานยนต์
2. ประแจตัวทีเบอร์ 8,10,12,14 และเบอร์ 17
3. เครื่องมือพิเศษจับล้อแม่เหล็ก
4. เครื่องมือพิเศษดูดล้อแม่เหล็ก
5. ไขควงตอก
6. ถาดล้างชิ้นส่วน                                                                                                                                                                                                                              
               7.    ผ้าทำความสะอาด
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รูปที่ 1.81   แสดงเครื่องมือพิเศษจับล้อแม่เหล็ก
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รูปที่ 1.82   แสดงการใช้เครื่องมือพิเศษจับล้อแม่เหล็ก
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รูปที่ 1.83  แสดงเครื่องมือพิเศษดูดล้อแม่เหล็ก
	ลำดับขั้นการปฏิบัติงาน
1. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์ให้พร้อมในการปฏิบัติงาน  
2. ศึกษาจากใบความรู้ให้เข้าใจก่อนลงมือปฏิบัติงาน
3. ถอดฝาครอบเครื่องยนต์ด้านซ้ายมือออกโดยการใช้ไขควงตอกสกรูออก หรือใช้ประแจบล็อคตัว “T”  คลายโบ้ลท์เบอร์ 8 

4. ใช้เครื่องมือพิเศษจับยึดล้อแม่เหล็กไว้แล้วใช้ประแจแหวน  หรือประแจบล็อคถอดนัทยึดล้อแม่เหล็กและแหวนรองออกด้วย
หมายเหตุ    
          การถอดแหวนรอง ใช้ปลายไขควง ปากแบนที่เป็นแม่เหล็กค่อย ๆ  ดูดออกโดยไม่ต้องเอียงตัวรถลง  
5. ใช้เครื่องมือพิเศษดูดล้อแม่เหล็กขันเข้ากับดุมล้อแม่เหล็ก  โดยการหมุนเกลียวซ้ายเข้าไปจนสุด
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รูปที่ 1.84   แสดงการใช้เครื่องมือพิเศษดูดล้อแม่เหล็ก
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รูปที่ 1.85   แสดงการประกอบลิ่มเข้ากับร่องลิ่ม
	6. ใช้ประแจปากตายล็อคเครื่องมือพิเศษเหล็กดูด  แล้วขันสลักเกลียวหรือโบ้ลท์เข้ายันแกนเพลาข้อเหวี่ยง  เพื่อดูดล้อแม่เหล็กออก  และถอดลิ่มแม่เหล็ก
7.  ถอดเครื่องมือพิเศษเหล็กดูดออกจาก      ล้อแม่เหล็ก
8.  ทำความสะอาดล้อแม่เหล็กและลิ่ม
9.  การตรวจสอบ
          9.1 ตรวจสอบลิ่มพบว่า  แตก ชำรุด  หลวม  ให้เปลี่ยนลิ่มใหม่
          9.2 ตรวจสอบเกลียวปลายเพลาข้อเหวี่ยงพบว่า  ชำรุด  เกลียวรูด  ให้ดายเกลียวใหม่
          9.3  ตรวจสอบเกลียวภายในดุมล้อแม่เหล็กพบว่า  ชำรุด  เกลียวรูด  ให้ทำเกลียวใหม่
9.4  ตรวจสอบแม่เหล็กที่ฝังอยู่ในล้อ
แม่เหล็กพบว่า ชำรุด  เสียหาย  ให้เปลี่ยน    ล้อแม่เหล็กใหม่
10.  การประกอบให้ย้อนขั้นตอนการถอด
11.  ประกอบลิ่มเข้ากับร่องลิ่มให้แน่นสนิทแล้วประกอบล้อแม่เหล็กให้ตรงกับร่องลิ่ม
12. ใส่แหวนรอง  แหวนสปริง  และนัทยึด ล้อแม่เหล็กให้แน่น
13. ใช้เครื่องมือพิเศษยึดล้อแม่เหล็ก  และใช้ประแจแหวนหรือประแจบล็อกขันนัทยึด   ล้อแม่เหล็กให้แน่น
14. ประกอบฝาครอบล้อแม่เหล็กขันด้วยสกรูแล้วใช้ไขควงตอกให้แน่น
15. ทำความสะอาดเก็บเครื่องมือและอุปกรณ์ 



	[image: image61.jpg]



	ใบรายงานผลการปฏิบัติงานที่  3

	
	  ชื่อวิชา  งานจักรยานยนต์               

	
	  ชื่อหน่วย   ความปลอดภัย,ข้อมูลจำเพาะ,เครื่องมือ,เครื่องมือพิเศษ       

	
	ชื่อเรื่อง   งานถอดประกอบและตรวจสอบล้อแม่เหล็ก


ผลการปฏิบัติงาน
             รถจักรยานยนต์ยี่ห้อ……………………………………………………รุ่น………………………….
1.  ตรวจสอบลิ่มล้อแม่เหล็ก 
         (  ลิ่ม ชำรุด แตกหัก 

         (  ลิ่มสภาพดี

         (  การแก้ไข

              ...............................................................................................................................................................
              ...............................................................................................................................................................
2.  ตรวจสอบเกลียวปลายเพลาข้อเหวี่ยง 
         (  เกลียวชำรุด

         (  เกลียวสภาพดี

         (  การแก้ไข
              ...............................................................................................................................................................
              ...............................................................................................................................................................
3.  ตรวจสอบนัทยึดล้อแม่เหล็ก

         (  เกลียวภายในนัทชำรุด

         (  หัวนัทชำรุด

         (  นัทสภาพดี

         (  การแก้ไข
               ............................................................................................................................................................
              .............................................................................................................................................................

4.  ตรวจสอบเกลียวภายในดุมล้อแม่เหล็ก 
         (   เกลียวชำรุด 

         (  เกลียวสภาพดี

         (  การแก้ไข
               ..............................................................................................................................................................
5.  ตรวจสอบแม่เหล็กในล้อแม่เหล็ก
         (  แม่เหล็กชำรุด

         (  แม่เหล็กคลอนเป็นบางตัว

         (  แม่เหล็กสภาพดี

         (  การแก้ไข
               ...........................................................................................................................................................
              ............................................................................................................................................................

6.  สรุปผลการปฏิบัติงาน การบริการ - ตรวจสอบล้อแม่เหล็ก
          (  สภาพชิ้นส่วนอุปกรณ์โดยรวมทุกชิ้นยังใช้การได้ดี

          (  สภาพชิ้นส่วนอุปกรณ์บางตัวควรได้รับการบริการหรือเปลี่ยนใหม่ดังนี้
               1.........................................................................................................................................................
               2........................................................................................................................................................
               3........................................................................................................................................................
               4.........................................................................................................................................................
               5.........................................................................................................................................................
          (  อื่น ๆ
          บันทึก
           ..............................................................................................................................................................
          ...............................................................................................................................................................

	                                                                     บันทึกหลังการเรียนรู้

	นักเรียน /  นักศึกษา
............................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................
                                                                                                       ลงชื่อ             
                                                                                                             ..................................................
                                                                                                              (                                              )
                                                                                                                                    ผู้บันทึก


	     ผู้ประเมิน.........................................................
	  วันที่..........เดือน......................พ.ศ..............
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	ใบงานที่ 4
	หน่วยที่.... 1..

	
	ชื่อวิชา     งานจักรยานยนต์
	

	
	ชื่อหน่วย ความปลอดภัย,ข้อมูลจำเพาะ,เครื่องมือ,เครื่องมือพิเศษ
	สอนครั้งที่ ...1...

	
	ชื่อเรื่อง  งานปรับตั้งความเร็วรอบรอบเครื่องยนต์
	จำนวนรวม  1  ชั่วโมง


เนื้อหาสาระ
               รถจักรยานยนต์ เมื่อมีการใช้งานไปซักระยะหนึ่งจำเป็นที่จะต้องมีการตรวจเช็คบำรุงรักษาเพื่อให้เครื่องยนต์รถจักรยานยนต์ ทำงานได้ประสิทธิภาพสูงสุด การตรวจสอบปรับตั้งความเร็วรอบเครื่องยนต์ขณะเดินเบาก็มีความสำคัญ ซึ่งหากการปรับตั้งความเร็วรอบเครื่องยนต์ไม่ถูกต้องจะส่งผลเสียถึงความปลอดภัยในการขับขี่และการสิ้นเปลืองน้ำมันเชื้อเพลิง
จุดประสงค์เชิงพฤติกรรม

1. สามารถปรับตั้งรอบเครื่องยนต์ ได้ถูกต้อง

2. สามารถใช้เครื่องมือวัดรอบได้ถูกต้อง
             3. นักศึกษามีทักษะในการใช้เครื่องมือ,เครื่องมือพิเศษและมีกิจนิสัยที่ดีในการทำงาน
อุปกรณ์ – เครื่องมือและวัสดุ

1. รถจักรยานยนต์

2. ไขควงแบน

3. เครื่องมือวัดความเร็วรอบเครื่องยนต์

4. ผ้าทำความสะอาด
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รูปที่ 1.86 แสดงการใช้เครื่องมือวัดความเร็วรอบ
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รูปที่ 1.87 แสดงการปรับตั้งความเร็วรอบเครื่องยนต์
ลำดับขั้นตอนการปฏิบัติงาน
1. เตรียมเครื่องมือและอุปกรณ์ให้พร้อมในการปฏิบัติงาน 
2. ศึกษาจากใบความรู้, ใบงาน ให้เข้าใจก่อน
ลงมือปฏิบัติงาน
3. ตั้งรถจักรยานยนต์ด้วยขาตั้งกลาง
4. สตาร์ทเครื่องยนต์ให้เครื่องยนต์ร้อนถึง    อุณหภูมิการทำงาน
5. เปิดสวิทช์เครื่องมือวัดความเร็วรอบและปรับข้อมูลของ   เครื่องมือให้ตรงกับชนิดของ  เครื่องยนต์
6.นำเซ็นเซอร์เครื่องมือวัดรอบคีบที่สายหัวเทียนและอ่านความเร็วรอบของเครื่องยนต์
7. ปรับสกรูปรับรอบเดินเบา โดยการขันเข้า       หรือคลายออก   ช้า ๆ ให้ได้ความเร็วรอบตามที่  คู่มือกำหนด
8. ทำความสะอาดเก็บเครื่องมือและอุปกรณ์
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	ใบรายงานผลการปฏิบัติงานที่  4

	
	  ชื่อวิชา  งานจักรยานยนต์               

	
	  ชื่อหน่วย   ความปลอดภัย,ข้อมูลจำเพาะ,เครื่องมือ,เครื่องมือพิเศษ       

	
	ชื่อเรื่อง  งานปรับตั้งความเร็วรอบรอบเครื่องยนต์


ผลการปฏิบัติงาน
            จักรยานยนต์ยี่ห้อ………………………………………………………รุ่น…………………………….
1.  ตรวจสอบความเร็วรอบเครื่องยนต์ 
         (  ความเร็วรอบเครื่องยนต์ปรกติ 
         (  ความเร็วรอบเครื่องยนต์ ต่ำเกินไป
         ( ความเร็วรอบเครื่องยนต์ สูงเกินไป
         (  เครื่องยนต์เบาแล้วดับ
         (  อื่นๆ
         (  การแก้ไข     
          ...........................................................................................................................................................              
          บันทึก
           ..................................................................................................................................................................
          ...................................................................................................................................................................
	                                                                     บันทึกหลังการเรียนรู้

	นักเรียน /  นักศึกษา
........................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................................
                                                                                                       ลงชื่อ..................................................
                                                                                                                 (                                              )
                                                                                                                                    ผู้บันทึก


	     ผู้ประเมิน.........................................................
	  วันที่..........เดือน......................พ.ศ..............


                                                                                                                                              แบบทดก่อนเรียนหน่วยที่ 1
คำสั่ง   จงเลือกทำเครื่องหมายกากบาท (X)  ข้อที่ถูกที่สุดเพียงข้อเดียว
1. ความปลอดภัยหมายถึงข้อใด

ก. สภาวะที่ปราศจากภัย



ข. สภาวะที่ไม่พึงปรารถนา

ค. สภาวการณ์ที่เกิดขึ้นโดยไม่คาดคิด

ง. สภาวการณ์ที่มีแนวโน้มที่จะเกิดภัย
2. อุบัติเหตุหมายถึง

ก. เหตุการณ์ที่พึงปรารถนา


ข. เหตุการณ์ที่เกิดขึ้นโดยไม่มีใครคาดคิด

ค. สภาวะการที่ปราศจากภัย


ง. สภาวะที่มีแนวโน้มจะเกิดการบาดเจ็บ

3. ข้อใดไม่เกี่ยวข้องกับรหัสที่ตอกบนคอรถ

ก. ชื่อรุ่น





ข. ลำดับที่ผลิต

ค. ปีที่ผลิต





ง. ชื่อเมืองที่ตั้งโรงงานผลิตรถ
4. ไทมิ่งไลท์ เป็นเครื่องมือใช้สำหรับทำอะไร

ก. วัดกระแสไฟ





ข. วัดความเร็วเพลาลูกเบี้ยว

ค. ตรวจสอบตำแหน่งจุดระเบิด



ง. ตรวจวัดแรงเคลื่อนไฟฟ้า
5. ในการปรับแต่งเพลาข้อเหวี่ยง จะใช้ค้อนชนิดใด

ก. ค้อนเหล็ก





ข. ค้อนไม้

ค. ค้อนพลาสติก





ง. ค้อนทองแดง
6. เครื่องมือที่สำคัญในการตั้งลิ้นคืออะไร

ก. ไดอัลเกจ





ข. ฟิลเลอร์เกจ

ค. พลาสติกเกจ





ง. แผ่นชิม
7. เครื่องมือวัดความเร็วรอบเครื่องยนต์จะอาศัยสัญญาณจากอะไร


ก. สัญญาณของหัวฉีด




ข. สัญญาณของกล่อง CDI


ค. สัญญาณจากสายหัวเทียน



ง. สัญญาณจากกล่อง ECM

8. ระยะ Over Height คือข้อใด

ก. ระยะห่างเพลาล้อหน้าถึงเพลาล้อหลัง


ข. ระยะห่างจากพื้นถึงจุดสูงสุด

ค. ระยะห่างจากพื้นถึงเพลาล้อหลัง


ง. ระยะห่างวงล้อหน้าถึงวงล้อหลัง
9. ระยะ Overall Width คือข้อใด

ก. ความกว้างของเบาะนั่ง




ข. ความกว้างสุดของรถ

ค. ความสูงของรถ




ง. ความสูงของเบาะนั่ง


11. Wheel base คือข้อใด

ก. ความสูงของรถวัดจากพื้นถึงจุดสูงสุด


ข. ความสูงของล้อหลัง

ค. ความสูงของล้อหน้า




ง. ระยะห่างเพลาล้อหน้าถึงเพลาล้อหลัง
12. Seat Height คือข้อใด

ก. ความสูงของถังน้ำมัน




ข. ความสูงของเบาะนั่ง

ค. ความสูงของแฮนด์บังคับ



ง. ความสูงของบังโคลนหน้า
13. ประแจแหวนตรงกับข้อใด

ก. Double Offset Ring




ข. Double Offset Wrench


ค. Double Open End




ง. Double Ring Wrench

14. การตั้งลิ้นควรตั้งในจังหวะใด

ก. จังหวะดูด





ข. จังหวะอัดสุด

ค. จังหวะคาย





ง. จังหวะคายสุด
15. อุบัติเหตุในการทำงานเกิดจากองค์ประกอบใด

ก. คน, สิ่งแวดล้อมและการขาดความรู้



ข. คน, เครื่องมือเครื่องจักรและความไม่ตั้งใจ

ค. คน, เครื่องมือและสิ่งแวดล้อม




ง. คน, สิ่งแวดล้อมและความพร้อมในการทำงาน
16. เครื่องมือวัดความโก่งงอของเพลาคือข้อใด

ก. สปริงเกจ





ข. ฟุตเหล็ก

ค. เหล็กฉาก





ง. ไดอัลเกจ

17. การปรับตั้งรอบเครื่องยนต์ต้องกระทำที่

ก. สกรูปรับอากาศ




ข. สกรูปรับน้ำมัน

ค. สกรูปรับลูกลอย




ง. สกรูปรับลูกเร่ง
18. ระบบ VIN ประกอบไปด้วยข้อใด

             ก. ตัวเลขอารบิคและตัวอักษรภาษาอังกฤษ 17 หลัก
             ข. ตัวเลขอารบิคและตัวอักษรภาษาอังกฤษ 15 หลัก
             ค. ตัวเลขโรมันและตัวอักษรภาษาอังกฤษ 17 หลัก
             ง. ตัวเลขอารบิคและตัวอักษรโรมัน 17 หลัก
19. ถังขยะสีแดงมีไว้สำหรับเก็บขยะประเภทใด
             ก. ขยะเปียก                                                                          ข. ขยะแห้ง
             ค. ขยะเป็นพิษ                                                                      ง. ขยะรีไซเคิล
20. มาตรฐานไอเสียรถจักรยายนต์ที่ใช้บังคับในประเทศไทยคือข้อใด
              ก. ยุโร 2                                                                                 ข. ยุโร 3

              ค. ยุโร 4                                                                                 ค. ยุโร 7

แบบทดสอบหลังเรียนหน่วยที่ 1
คำสั่ง จงเลือกทำเครื่องหมายกากบาท (X)  ข้อที่ถูกที่สุดเพียงข้อเดียว
1. อุบัติเหตุในการทำงานเกิดจากองค์ประกอบใด

ก. คน, สิ่งแวดล้อมและการขาดความรู้



ข. คน, เครื่องมือเครื่องจักรและความไม่ตั้งใจ

ค. คน, เครื่องมือและสิ่งแวดล้อม




ง. คน, สิ่งแวดล้อมและความพร้อมในการทำงาน
2. ระยะ Overall Width คือข้อใด

ก. ความกว้างของเบาะนั่ง




ข. ความกว้างสุดของรถ

ค. ความสูงของรถ




ง. ความสูงของเบาะนั่ง


3. การปรับตั้งรอบเครื่องยนต์ต้องกระทำที่

ก. สกรูปรับอากาศ




ข. สกรูปรับน้ำมัน

ค. สกรูปรับลูกลอย




ง. สกรูปรับลูกเร่ง
4. เครื่องมือวัดความโก่งงอของเพลาคือข้อใด

ก. สปริงเกจ





ข. ฟุตเหล็ก

ค. เหล็กฉาก





ง. ไดอัลเกจ
5. ความปลอดภัยหมายถึงข้อใด

ก. สภาวะที่ปราศจากภัย



ข. สภาวะที่ไม่พึงปรารถนา

ค. สภาวการณ์ที่เกิดขึ้นโดยไม่คาดคิด

ง. สภาวการณ์ที่มีแนวโน้มที่จะเกิดภัย
6. อุบัติเหตุหมายถึง

ก. เหตุการณ์ที่พึงปรารถนา


 ข. เหตุการณ์ที่เกิดขึ้นโดยไม่มีใครคาดคิด

ค. สภาวะการที่ปราศจากภัย


 ง. สภาวะที่มีแนวโน้มจะเกิดการบาดเจ็บ

7. ในการปรับแต่งเพลาข้อเหวี่ยง จะใช้ค้อนชนิดใด

ก. ค้อนเหล็ก





ข. ค้อนไม้

ค. ค้อนพลาสติก





ง. ค้อนทองแดง
8. เครื่องมือสำคัญในการตั้งลิ้นคืออะไร

ก. ไดอัลเกจ





ข. ฟิลเลอร์เกจ

ค. พลาสติกเกจ





ง. แผ่นชิม
9. การตั้งลิ้นควรตั้งในจังหวะใด

ก. จังหวะดูด





ข. จังหวะอัดสุด

ค. จังหวะคาย





ง. จังหวะคายสุด
10. Wheel base คือข้อใด

ก. ความสูงของรถวัดจากพื้นถึงจุดสูงสุด


ข. ความสูงของล้อหลัง

ค. ความสูงของล้อหน้า




ง. ระยะห่างเพลาล้อหน้าถึงเพลาล้อหลัง
11. Seat Height คือข้อใด

ก. ความสูงของถังน้ำมัน




ข. ความสูงของเบาะนั่ง

ค. ความสูงของแฮนด์บังคับ



ง. ความสูงของบังโคลนหน้า
12. ไทมิ่งไลท์ เป็นเครื่องมือใช้สำหรับทำอะไร

ก. วัดกระแสไฟ





ข. วัดความเร็วเพลาลูกเบี้ยว

ค. ตรวจสอบตำแหน่งจุดระเบิด



ง. ตรวจวัดแรงเคลื่อนไฟฟ้า
13. ประแจแหวนตรงกับข้อใด

ก. Double Offset Ring




ข. Double Offset Wrench


ค. Double Open End




ง. Double Ring Wrench

14. ประแจปากตายทั่วไปจะออกแบบให้ปากประแจเอียงกี่องศา

ก. 15






ข. 20


ค. 25






ง. 30

15. เครื่องมือวัดความเร็วรอบเครื่องยนต์จะอาศัยสัญญาณจากอะไร


ก. สัญญาณของหัวฉีด




ข. สัญญาณของกล่อง CDI


ค. สัญญาณจากสายหัวเทียน



ง. สัญญาณจากกล่อง ECM

16. ระยะ Over Height คือข้อใด

ก. ระยะห่างเพลาล้อหน้าถึงเพลาล้อหลัง


ข. ระยะห่างจากพื้นถึงจุดสูงสุด

ค. ระยะห่างจากพื้นถึงเพลาล้อหลัง


ง. ระยะห่างวงล้อหน้าถึงวงล้อหลัง
17. ระยะ Overall Width คือข้อใด

ก. ความกว้างของเบาะนั่ง




ข. ความกว้างสุดของรถ

ค. ความสูงของรถ




ง. ความสูงของเบาะนั่ง
18. มาตรฐานไอเสียรถจักรยายนต์ที่ใช้บังคับในประเทศไทยคือข้อใด
              ก. ยุโร 2                                                                                 ข. ยุโร 3

              ค. ยุโร 4                                                                                 ค. ยุโร 7

19. ระบบ VIN ประกอบไปด้วยข้อใด

             ก. ตัวเลขอารบิคและตัวอักษรภาษาอังกฤษ 17 หลัก
             ข. ตัวเลขอารบิคและตัวอักษรภาษาอังกฤษ 15 หลัก
             ค. ตัวเลขโรมันและตัวอักษรภาษาอังกฤษ 17 หลัก
             ง. ตัวเลขอารบิคและตัวอักษรโรมัน 17 หลัก
20. ถังขยะสีแดงมีไว้สำหรับเก็บขยะประเภทใด
             ก. ขยะเปียก                                                                          ข. ขยะแห้ง
             ค. ขยะเป็นพิษ                                                                      ง. ขยะรีไซเคิล
	เฉลยแบบทดสอบ

	ก่อนเรียน
	หลังเรียน

	1.  ก.
2.  ข.
3.  ง.
4.  ค.
5.  ง.
6.  ข.
7.  ค.
8.  ข.
9.  ง.
10.  ข.
11.  ก.

12.  ง.

13.  ข.

14.  ก.
15.  ข.
16.  ค.
17.  ง.

	1.  ข.

2.  ค.

3.  ข.

4.  ง.
5.  ง.
6.  ก.
7.  ก.
8.  ข.
9.  ง.
10.  ข.

11.  ข.
12.  ง.
13. ข.

14.  ค.
15.  ก.
16.  ก.
17.  ค.



                                      แบบฝึกหัด
                     หน่วยที่ 1 ความปลอดภัย,ข้อมูลจำเพาะ,เครื่องมือ,เครื่องมือพิเศษ
ให้นักศึกษาตอบคำถามต่อไปนี้
1.  ความปลอดภัยในการทำงานคือ……………………………………………………………………………….……………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….

2.  อุบัติเหตุหมายถึง………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………..

3.  ตัวการสำคัญที่ทำให้เกิดอุบัติเหตุคือ…………………………………………………………………………….

………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………..

4.  มลภาวะที่เป็นพิษซึ่งเกิดจากการซ่อมรถจักรยานยนต์ได้แก่……………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

5.  ถังขยะสีแดงหมายถึง…………………………………………………………………………………………..

…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………

6.  ถังขยะสีเหลืองหมายถึง……………………………………………………………………………………….

………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….

7.  ถังขยะสีเขียวหมายถึง………………………………………………………………
…………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………
8.  Wheelbase หมายถึง……………………………………………………………………………………………

……………………………………………………………………………………………………………………..

9.  VIN หมายถึง……………………………………………………………………………………………………

………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………………….

10.  ระบบ VIN ประกอบด้วยตัวเลขอารบิกและตัวอักษรภาษาอังกฤษ……………………….หลัก
11.  Cheek Digit หมายถึง………………………………………………………………………………………….

……………………………………………………………………………………………………………………

และตอกอยู่ในลำดับที่………………………………………………………………………………………………

12.  มาตรฐานไอเสียที่กฎหมายบังคับใช้สำหรับประเทศไทยคือ…………………………………………………..

……………………………………………………………………………………………………………………..

 จากรูปภาพใช้ตอบคำถามข้อที่ 13 ถึงข้อที่ 20
	ใบประเมินผลการปฏิบัติงาน
	ใบงานที่ 1.1 

	ชื่อ.............................................................กลุ่ม.........................วันที่ปฏิบัติงาน ........./........./........

	ชื่องาน งานถอดประกอบบริการ ตรวจสอบฝาครอบ,บังลม 

	รายการตรวจ
	ผลการประเมิน

	
	ถูกต้อง (1)
	ไม่ถูกต้อง (0)
	รวม (1)

	การปฏิบัติงาน
	
	
	

	1
	การเตรียมเครื่องมือ อุปกรณ์
	
	
	

	2
	การปฏิบัติงานตามขั้นตอน
	
	
	

	3
	การตรวจสอบฝาครอบ,บังลม
	
	
	

	
	
	
	
	


	4
	การบอกตำแหน่งการติดตั้งอุปกรณ์
	
	
	

	5
	ปฏิบัติงานเสร็จตรงตามเวลา
	
	
	

	6
	การใช้เครื่องมือ อุปกรณ์ถูกต้องและปลอดภัย
	
	
	

	คุณธรรม จริยธรรม และคุณลักษณะอันพึงประสงค์
	
	
	

	7
	การเข้าเรียนตรงเวลา
	
	
	

	8
	ความร่วมมือในกลุ่ม
	
	
	

	9
	การเก็บเครื่องมือ อุปกรณ์
	
	
	

	10
	การแต่งกายถูกต้องตามระเบียบ
	
	
	

	11
	เก็บเครื่องมือ อุปกรณ์ และทำความสะอาด
	
	
	

	รวมคะแนน
	

	เกณฑ์การให้คะแนน
1 = ปฏิบัติถูกต้อง

                0 = ไม่ปฏิบัติ
	ระดับคุณภาพ
คะแนน  9 - 11  หมายถึง  ผ่าน
คะแนน  6 - 8  หมายถึง  ควรปรับปรุง

คะแนน  0 - 5  หมายถึง ไม่ผ่าน


สรุปผลการประเมิน               ผ่าน                    ควรปรับปรุง                  ไม่ผ่าน                  






           แบบฟอร์มการวัดผลและการประเมินผล คุณลักษณ์ที่พึงประสงค์
วิชา งานจักรยานยนต์   รหัสวิชา  2101- 2104 ชั้น/กลุ่ม......../..........สาขาวิชาเครื่องกล สาขางานยานยนต์   
	          หน่วยที่.......1......
               หัวข้อประเมิน
       ชื่อ-สกุล
	คุณธรรม จริยธรรม
	กิจกรรมระหว่างเรียนและผลงาน
	รายการประเมิน
	แบบทด
สอบ
	รวม
คะแนนทั้งหมด

	
	ความขยัน    ซื่อสัตย์
	ความรับผิดชอบต่องาน
	การทำงานร่วมกับผู้อื่น
	ความมีระเบียบ วินัย
	ความตรงต่อเวลา
	คะแนนรวม
	การใช้เครื่องมือ
	ลำดับขั้นการำงาน
	ความสะอาดเรียบร้อย
	งานเสร็จภายในเวลา
	การใช้งานได้
	คะแนนรวม
	ใบรายงานผลการปฏิบัติงานที่......
	ใบรายงานผลการปฏิบัติงานที่.....
	ใบรายงานผลการปฏิบัติงานที่......
	คะแนนรวม
	ก่อนเรียน
	หลังเรียน
	คะแนนรวม
	

	
	4
	4
	4
	4
	4
	20
	4
	4
	4
	4
	4
	20
	
	
	
	20
	20
	20
	40
	100
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	20
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


ลงชื่อ...............................ผู้ประเมิน








       (......................................)
บันทึกหลังการสอน
ชื่อวิชา งานจักรยานยนต์   รหัสวิชา 2101-2104   ชั้น /กลุ่ม ......................สาขาวิชา เครื่องกล สาขางาน ยานยนต์    
	รายการ
	4
	3
	2
	1

	1. ผลการใช้เอกสารประกอบการเรียนการสอน
    1.1 เนื้อหามีความสอดคล้องกับจุดประสงค์เชิงพฤติกรรม
    1.2 เวลาที่ทำกิจกรรมการเรียนรู้
    1.3 การเรียนการสอนแบบเน้นผู้เรียนเป็นสำคัญ
    1.4 ผู้เรียนมีส่วนร่วมในกิจกรรมแบบบูรณาการ
    1.5 การใช้สื่อการเรียนการสอน
2. ผลการเรียนของผู้เรียน
    2.1 คุณธรรม จริยธรรมของผู้เรียน
    2.2 ความสนใจใฝ่รู้และความร่วมมือในการทำกิจกรรมกลุ่ม
    2.3 การแสดงความคิดเห็นของผู้เรียน
    2.4 ความมั่นใจในการนำเสนอผลงาน
    2.5 ผลสัมฤทธิ์ทางการเรียนของผู้เรียน
3. ผลการสอนของครู

    3.1 การวางแผนและความมั่นใจในการสอน
    3.2 ความราบรื่นของกระบวนการและกิจกรรมการสอน
    3.3 เอกสารจากแหล่งความรู้ และข้อมูลสารสนเทศมีเพียงพอ
    3.4 การเรียนการสอนครบตามเนื้อหาหลักสูตรและทันเวลา
    3.5 มีการสอดแทรกคุณธรรม จริยธรรมให้แก่ผู้เรียน
4. อื่นๆ …………………………………………………………………………………………
	
	
	
	

	รวม
	
	
	
	


หมายเหตุ     คะแนน  1   ต้องปรับปรุง   ,   คะแนน   2    พอใช้   , คะแนน   3   ดี   ,   คะแนน   4   ดีมาก
สรุป...............................................................................................................................................................................………………………………………………………………………………………………………………………...







ลงชื่อ.................................................ผู้สอน






       (.................................................)






วันที่............../......................./.................
        J    F   0   1  1   E   -


        0   0   0   0   0   0   1





เครื่องหมายขีด





Engine Type จะถูกกำหนดตามการตอกหมายเลขตัวถังต่างกันที่


หมายเลขของเครื่องยนต์ จะมีอักษร E ต่อท้ายเช่น JF011E





SERIAL NUMBER เริ่มจาก


0000001  -  999999





�





รูปที่  1.33 แสดงไขควงแฉก


                         





�





�





�





รูปที่  1.47 แสดงเครื่องมือจับคลัตช์





�





รูปที่  1.48 แสดงชุดถอดสลักลูกสูบ





























รูปที่  1.49 แสดงเครื่องมือตัดโซ่





�











�





�








�





�





�





�





รูปที่ 1.62 แสดงตำแหน่งสกรูยึดบังลมด้านข้าง





�





รูปที่ 1.63 แสดงตำแหน่งสกรูยึดบังลมด้านใน





�





รูปที่ 1.64 แสดงตำแหน่งสกรูยึดบังลมด้านหน้า





�





รูปที่ 1.65 แสดงขั้วสัญญาณไฟเลี้ยว





�





รูปที่ 1.66 แสดงสกรูยึดฝาครอบกลาง





�





รูปที่ 1.67 แสดงสกรูยึดฝาครอบกลาง





�





รูปที่ 1.68 แสดงสกรูยึดฝาครอบด้านท้าย





�





รูปที่ 1.69 แสดงสกรูยึดฝาครอบด้านข้าง





�





รูปที่ 1.70 แสดงตำแหน่งเดือยล็อค





�





รูปที่ 1.71 แสดงฝาครอบด้านท้าย





�





รูปที่ 1.72 แสดงฝาครอบกล่องเก็บของ





�





รูปที่ 1.73 แสดงฝาครอบกลาง





ลงชื่อ..........................................................


(.....................................................)


ครูผู้ประเมิน








